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POZBRUK — TWORZYMY DLA POKOLEN

Nowoczesne technologie oraz nieustanna optymalizacja
proceséw produkcji to dwa niezmienne wyznaczniki, za
ktérymi od 35 lat dziatalnosci podaza POZBRUK. Konsekwencja
w realizacji tego podejscia stawia firme w roli jednego
z najwiekszych w Polsce producentéw w swojej branzy oraz
pioniera badan nad wyrobami z betonu. Spétka posiada, sie¢
fabryk, kopalnie kruszywa, wtasny transport kolejowy oraz
laboratorium. Zasoby te, w potaczeniu z nowoczesnymi liniami
produkcyjnymi oraz wykwalifikowana kadra, zapewniaja
naszym Klientom najwyzsza jako$¢ oraz szeroki wachlarz
oferowanych produktdw.

Nawierzchnie dekoracyjne, w tym kostka brukowa, z ktéra
zwyczajowo kliencitacza POZBRUK, stanowia jedynie czgs¢
bogatego asortymentu. W ofercie producenta znajduja sie
réwniez: rozwiazania tarasowe, schody, ogrodzenia, elementy
matej architektury, stropy i nadproza strunobetonowe oraz
system budowy hal prefabrykowanych. Poza tym firma oferuje
wyroby przeznaczone do realizacji inwestycji publicznych,
w tym nawierzchnie przemystowe, ekrany akustyczne czy
betonowe elementy drogowe.

POZBRUK nie boi sie wyzwan i realizacji trudnych,
wymagajacych inwestycji. Dzieki Swiadczonym ustugom
projektowym i inzynieryjnym firma gwarantuje wypracowanie
indywidualnych i kompleksowych rozwiazan dopasowanych
do potrzeb Klientéw. Doskonaty przyktad stanowi elewacja
wiezowca ,Battyk” w Poznaniu, ktéra powstata z okoto 4 tysiecy
betonowych prefabrykatéw, wykonanych we wspétpracy i na
specjalne zamowienie inwestora.

Zdajac sobie sprawe ze zmieniajacych sie wymagarn rynku
oraz rosnacych oczekiwan ze strony konsumentéw, spotka
nieustannie sie rozwija i inwestuje w innowacyjne projekty.
W 2018 r. w Sobocie k. Poznania uruchomiono produkcje
nowoczesnych, wielkoformatowych ptyt wiékno-cementowych
z nadrukiem cyfrowym, ktére wprowadzono na rynek pod
marka SCALAMID z przeznaczeniem na elewacje, Sciany
wewnetrzne oraz podtogi. Rok pézniej w Teolinie k. todzi
wzniesiono nowoczesny zakfad prefabrykowanych scian
warstwowych oraz stropdw typu filigran, stosowanych
w budownictwie modutowym. Realizacja obu przedsiewzig¢
pozwolita znacznie poszerzyc oferte produktowa firmy,
a w przypadku okfadzin SCALAMID rozpoczac¢ ekspansje na
rynki zagraniczne.

POZBRUK nie tylko tworzy dla pokolen, ale takze z mysla
o0 pokoleniach i ich potrzebach. Sprawdz co mozemy stworzyc

dla Ciebie.

www.pozbruk.pl




SPIS TRESCI

PREFABRYKOWANE SCIANY | STROPY

WPROWADZENIE

ZASTOSOWANIE BUDOWNICTWA PREFABRYKOWANEGO
ZALETY BUDOWNICTWA PREFABRYKOWANEGO
ASORTYMENT

Prefabrykowana $ciana podwdjna
Prefabrykowana $ciana potréjna

Stropy filigran

PROJEKTOWANIE

PRODUKCJA

TRANSPORT | SKLADOWANIE

MONTAZ

ROZWIAZANIA ARCHITEKTONICZNE

KATALOG DETALI PROJEKTOWYCH

11-

13-

15-

17 -

22 -

6-7

-10
12
14
16
18
19
20
21

30

POZBRUK



PREFABRYKOWANE SCIANY | STROPY

WPROWADZENIE

Budownictwo prefabrykowane to nie tylko tzw. ,wielka ptyta”,
znana gtdwnie z miejskich blokowisk, wzniesionych przed
kilkudziesiecioma laty. Dzisiejsze prefabrykaty, ktére powstaja
na nowoczesnych, zautomatyzowanych liniach produkcyjnych,
to technologia zapewniajaca: doktadno$¢ wykonania,
oszczednos¢ czasu i naktaddw pracy, optymalizacje robét
budowlanych, a tym samym, ograniczenie kosztéw.

Projekt domu prefabrykowanego w Skérzewie

POZBRUK
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Wychodzac naprzeciw dynamicznie rosnacym potrzebom
branzy budowlanej, oczekujacej zoptymalizowanych
rozwiazan, POZBRUK oferuje nowoczesne prefabrykowane
Sciany warstwowe oraz stropy typu filigran. Oferowana przez
producenta technologia, poza wymienionymi wczesniej zaletami,

charakteryzuje sie réwniez duza elastycznoscia projektowa
i mozliwoscia dostosowania sie do potrzeb Klienta.

Realizacja projektu domu prefabrykowanego w Skérzewie
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ZASTOSOWANIE BUDOWNICTWA PREFABRYKOWANEGO

System $cian i stropéw prefabrykowanych marki POZBRUK centra handlowe). Sciany prefabrykowane znajda szerokie
to nowoczesne rozwiazanie dedykowane budownictwu zastosowanie takze przy budowie siloséw czy murdéw
mieszkaniowemu, ustugowemu oraz przemystowemu. oporowych.

Doskonale sprawdza sie zaréwno w przypadku budowy 7 naszymi Klientami wspétpracujemy juz na etapie planowania
jednorodzinnych doméw wolnostojacych, blizniaczych inwestycji, dzieki czemu jesteSmy w stanie dopasowac
i szeregowych, jak i wielorodzinnych blokéw mieszkalnych.  produkty do indywidualnych potrzeb. Elastycznos¢ projektowa
Przy wykorzystaniu naszych elementéw prefabrykowanych i petna automatyzacja linii technologicznej sprawia, ze nasze
z powodzeniem wznosi¢ mozna réwniez: obiekty uzytecznosci  prefabrykaty uwzgledniaja specyfike i charakterystyke Pafistwa
publicznej (np. szkoty, szpitale, kompleksy sportowe i basenowe,  przedsiewzie¢ budowlanych, jednoczes$nie pozwalajac na
centra kultury) oraz budynki ustugowe (np. sklepy, biurowce, realizacje najsmielszych wizji.
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ZALETY BUDOWNICTWA PREFABRYKOWANEGO

Korzystajac z systemu Scian prefabrykowanych i stropdw filigran
marki POZBRUK zyskujecie Panstwo szereg korzysci, w tym przede
wszystkim wyzsza jako$¢ wykonania niz w przypadku elementéw
wykonywanych bezposrednio na budowie.

Krdtkie terminy realizacji

Zastosowanie prefabrykatow pozwala zdecydowanie skrécic czas

realizacji inwestycji, na co skfada sie kilka elementéw:

e wyprodukowanie w fabryce i dostarczenie na budowe
gotowych ,p6tproduktow” oraz ich szybki montaz
i fatwos¢ instalacji, co zapewnia dotrzymanie terminu prac
budowlanych,

* zmniejszenie liczby transakcji podczas zakupu materiatéw
budowlanych,

e utatwienie zarzadzania czasem pracy i przebiegiem budowy
przez gtéwnego wykonawce.

Odpowiedz na indywidualne potrzeby

Sciany i stropy prefabrykowane marki POZBRUK produkowane sa

pod konkretne zamdwienie Klienta, dzieki czemu mozliwe jest

wdrozenie indywidualnych rozwiazan, w tym:

e wyprodukowanie wnek, otworéw: okiennych, drzwiowych oraz
stropowych w odpowiednich miejscach,

e wykonanie gotowych otworéw m.in. dla instalacji
elektrycznych czy kanatéw wentylacyjnych.

Bezpieczna i ergonomiczna praca

Prace zwiazane z montazem $cian prefabrykowanych oraz stropéw
typu filigran sa mniej uciazliwe niz w przypadku konwencjonalnego
betonu formowanego. Gwarantuja uproszczona organizacje
i koordynacje placéw budowy, jednoczesnie zapewniajac wieksze
bezpieczenstwo.

Prefabrykowane Sciany i stropy nie emituja substancji
niebezpiecznych podczas ich instalacji, co przyczynia sie do
zdrowszych warunkéw pracy dla pracownikow budowlanych.

Montaz Scian prefabrykowanych odbywa sie zazwyczaj
bezposrednio z samochodu dostawczego i nie wymaga wysitku
fizycznego pracownikdéw ani ciezkiej obstugi. Do wykonania
czynnos$ci wystarcza jedynie dwie-trzy osoby (plus operator
dzwigu). Wsparcie pracownikéw budowlanych ogranicza sie
gtdwnie do: nadzorowania podniesienia i umieszczenia $ciany,
jej spionowania i podparcia oraz wypetnienia przestrzeni migedzy
betonowymi skorupami mieszanka betonowa.

Mozliwo$¢ montazu w lokalizacjach
o utrudnionym dostepie

Zastosowanie na budowie systemu prefabrykatow
rozwiazuje problem dotarcia do miejsc o ktopotliwej
lokalizacji. Rozwiazanie to dostosowuje sie do specyfiki
i ograniczen kazdego placu budowy — m.in. obecnosci
sasiednich budynkoéw. Sprawdza sie nawet w miejscach
o najbardziej ograniczonym dostepie (Srodowiska miejskie,
dziatki o niewielkiej powierzchni bez mozliwosci wytyczenia
placu manewrowego].

Za przyktad niech postuzy chocby prowadzenie inwestycji
w gestej zabudowie miejskiej, gdzie proces renowacji oraz
budowy tzw. ,plomb” stanowi obecnie znaczna czes$¢ prac
budowlanych. Idealnie sprawdzi sie w tym przypadku
stosowanie prefabrykatow. Dostawa na czas i sprawny
roztadunek, przy uzyciu dZwigu, pozwala uniknac
dtugotrwatego blokowania dostepu do sasiadujacej
infrastruktury. Nie ma potrzeby sktadowania materiatow
budowlanych, a przechowywanie sprzetu jest ograniczone
do minimum.

Wysoka jako$¢ materiatéw i wykonania

Inwestycje zrealizowane w systemie prefabrykacji

wyroézniaja sie wysoka jakoscia, ktéra wynika:

e 1z rygorystycznej i ciagtej kontroli jakosci
prefabrykatoéw w procesie produkcji,

e z produkowania elementéw na zamdéwienie przy
wykorzystaniu nowoczesnych i zautomatyzowanych
linii produkcyjnych,

e ze spetnienia sp6jnych parametréw mechanicznych,
co gwarantuje dostawy zgodne ze specyfikacjami oraz
produkty o dtugiej zywotnosci i odpornosci na dziatanie
negatywnych skutkow warunkéw atmosferycznych.

Ciekawy efekt wizualny

Standardowe wykoriczenie zewnetrznych i wewnetrznych
powierzchni $cian prefabrykowanych to gtadki, szary
beton, na ktéry mozna natozyc farbe, tynk mineralny lub
réznego rodzaju oktadziny. Tym niemniej, na zyczenie
Klienta, w procesie produkcji mozliwe jest uzyskanie
powierzchni Scian o nieréwnych strukturach, np. drewna
czy cegly.

ZALETY BUDOWNICTWA PREFABRYKOWANEGO




Trwatos¢ i wytrzymatosé

Beton to materiat odporny na wszelkiego rodzaju czynniki
zewnetrzne takie jak: zanieczyszczenie, korozja, skrajne warunki
atmosferyczne. Ze wzgledu na swoje wtasciwosci czesto zdarza
sie, ze pozostaje jedynym budulcem, ktéry mozna w danym
przypadku zastosowac.

Konserwacja betonu ogranicza sie do niezbednego minimum
i w przeciwiedstwie do innych materiatéw, nie wymaga
stosowania agresywnych zahiegéw konserwacyjnych
szkodliwych dla srodowiska. Przy tym nie sprzyja rozwojowi
grzybow, chroni przed owadami (np. termitami).

Kontrola i optymalizacja kosztéw

Wykorzystanie prefabrykatéw w procesie budowlanym pozwala
kontrolowat koszty i efektywnie nimi zarzadzac. Na uzyskanie
oszczednosci sktada sie m.in.:

* brak koniecznosci wykonywania szalunkdw, a tym samym
brak kosztéw zwiazanych z ich zakupem i amortyzacja

* krdtszy czas pracy ekipy montazowej oraz mniejsza liczba
niezbednych pracownikéw na budowie — przy montazu $cian
prefabrykowanych wystarcza dwie-trzy osoby plus operator
dzwigu

® znaczaca oszczednosE pieniedzy na kosztach ogélnych.

Wydatki i elastycznos¢ projektowania
wg metod budowlanych

Srednie naktady Elastycznosé
w roboczogodzinach / m2 projektowa
Sposdb budowy Fabryka Na budowie Suma w %
Murarka/ 0,05 3,00 3,05 100
beton miejscowy
Budownictiio 1,00 0,25 1,25 50
wielkoptytowe
Budownictwo 15 010 160 20
modutowe
Sciany
prefabrykowane 0,50 0,30 0,80 85
Pozbruk

ZALETY BUDOWNICTWA PREFABRYKOWANEGO
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Wtasciwosci termiczne i ochrona przeciwpozarowa

W ofercie firmy POZBRUK znajduje sie m.in. tréjwarstwowa
Sciana prefabrykowana z zintegrowanym szalunkiem i izolacja
wewnetrzna. Prefabrykat ten stanowi konstrukcje no$na dla
budynku, spetniajac jednoczesnie funkcje izolacji cieplnej.
Wydajnos¢ cieplna sciany prefabrykowanej zalezy od charakteru
i grubosci zastosowanej izolacji termicznej zintegrowanej ze
$ciana. Stosowanie poliuretanu (PU] lub styropianu (ESP)
pozwala na osiagniecie przenikalnosci cieplnej (U) od ---- do -----
Umieszczenie izolacji wewnatrz konstrukcji Sciany eliminuje,
generujace straty ciepta, mostki termiczne, jakie powstaja
w miejscach potaczen: podtég, Scian dziatowych, $cian
parapetowych.

Przyktad obliczenia wspdtczynnika przenikania ciepta
skala 1:20

Zewnetrze

Poréwnanie efektywnosci ekonomicznej
rozwiazar budowlanych

Standardowe rozwiazania budowlane

. 100%

z wykorzystaniem betonu
(do 16 operacji - 100% wysitku) 90%
[ Rozwiazania budowlane 80%
z wykorzystaniem gotowych 70%
prefabrykatéw POZBRUK 60%

(50% wysitku)

|| 50%
40%
30%
20%
10%

Dostawa stempli i ustawienie
Dostawa deskowania

Ustawienie deskowania

Dostawa i utozenie ptyt stropowych
Dozbrojenie

Sytanse dla zbrojenia gérnego
Zbrojenie gérne

Betonowanie

Zdjecie podpor

Zdjecie ksztattek wiericowych
Zdjecie deskowania

Czyszczenie

Sktadowanie deskowania
Tynkowanie, szpachlowanie
Obrébki wykoriczeniowe powierzchni

Dostawa ksztattek wiericowych i ustawienie
Ukfadanie zbrojenia dolnego wraz z dystansami

Naktadanie $rodka antyadhezyjnego na ¢
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PREFABRYKOWANA SCIANA PODWOJNA

Prefabrykowana $ciana podwdjna oferowana przez POZBRUK to pionowy element konstrukcyjny, przeznaczony do szybkiego
budowania obiektéw o réznej wielkosci, sktadajacy sie z dwdch betonowych warstw rozdzielonych pustka powietrzna. Warstwy
$ciany sa ze soba zespolone za pomoca zatopionego w nich zbrojenia ($ciana dwuwarstwowa). Po zainstalowaniu, spionowaniu
i zabezpieczeniu Scian na placu budowy, pusta przestrzen zalewa sie mieszanka betonowa, wzmacniajac utworzona w ten sposéb
konstrukcje nosna.

$ciana zewnetrzna

- —— — — zbrojenie konstrukcyjne

L Iy

$ciana wewnetrzna

Cechy $cian podwdéjnych
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SZYBKI | tATWY MONTAZ

Montaz poszczegdlnych elementéw $cian odbywa sie za pomoca dZwigu bezposrednio z samochodu transportowego przy
udziale dwdch-trzech pracownikéw budowlanych oraz operatora dZwigu.

NIWELACJA ODCHYLEN W BUDOWIE

Doktadnos$¢ wykonania prefabrykatéw minimalizuje niebezpieczefstwo wystapienia odchylert wymiarowych, gwarantuje
wysoka doktadnos¢ montazu, a co za tym idzie zachowanie katow prostopadtych i zwiekszenie jakosci realizacji inwestycji.
GOTOWE KANALY INSTALACYJNE W PRZEGRODZIE

Produkcja prefabrykatéw pod konkretne zamdwienie Klienta pozwala na wykonanie w $cianach dodatkowych kanatéw,
stuzacych do osadzenia instalacji elektrycznej, wentylacyjnej oraz systemu nawilzania pomieszczen.

EFEKT BETONU ARCHITEKTONICZNEGO

Zewnetrzne powierzchnie Scian prefabrykowanych posiadaja gtadka, szara, betonowa powierzchnie, ktdra mozna pozostawi¢
bez dodatkowego wykoniczenia, uzyskujac efekt betonu architektonicznego, doskonale wpisujacy sie w nowoczesne trendy
architektoniczne.

EATWOSC WYKONCZENIA SCIANY WEWNETRZNEJ

Sciana wewnetrzna, podobnie jak zewnetrzna, posiada gtadka, betonowa powierzchnie, ktéra w tatwy sposdéb mozna
wykonczyt, np. gfadzia gipsowa czy farba. Nie wymaga ona tynkowania.

& ROZNORODNE WYKONCZENIE SCIANY ZEWNETRZNEJ

Na zyczenie Klienta istnieje mozliwos$¢ uzyskania w procesie produkcji réznorodnego, niestandardowego efektu na powierzchni
Sciany zewnetrznej, w tym: struktury cegly, lastryko, paséw, drewna. POZBRUK poleca réwniez wykoiczenie $cian przy uzyciu
ptyt wtékno-cementowych SCALAMID z nadrukiem cyfrowym.

ASORTYMENT
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PREFABRYKOWANA SCIANA PODWGJNA
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N 180 . N 200 . 240 300 360 400

Catkowita grubos¢

elementu [mm]

180

200

240

360

400

prefabrykowanych [mm]

Zestawienie parametréw prefabrykowanych $cian podwdéjnych

Grubos$¢ elementow

50
55
60
65
70

50
55
60
65
70

50
55
60
65
70

50
55
60
65
/0

50
55
60
65
70

250
275
300
325
350

250
275
300
325
350

250
275
300
325
350

250
275
300
325
350

250
275
300
325
350

Masa transportowa (kg/m?)

Warto$é U (W/maK]

4,13

4,00

3,19

PREFABRYKOWANE SCIANY | STROPY

0PIS;

D Beton na budawie

*55-70mm
¢5_5“ grubost w zalednosci od
wigmagane] otuling

E Betan prefabnykowany

Wskaznik oceny izolacyjnosci
akustycznej Rw (C,C ) [dB]

53 (-2,-6)

58 (-2,-7)

61 (-2,-7)

66 (-2,-7)

67 (-2,-7)

Odpornos$é ogniowa $cian podlega regutom jak dla $cian zelbetowych. Norma odniesienia jest norma: PN-EN1992-1-2 (projektowanie
konstrukcji z betonu, czes¢ 1-2 reguty ogdine. Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe punt 5.2 (5). W zaleznosci od zaméwienia
Sciany produkowane sa w klasie od REI120 do REI240.

POZBRUK
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Przyktadowe rozwiazania $cian podwéjnych

Sciana podwéjna — belka Sciana podwéjna tréjkatna — dowolno$é ksztattowania $ciany

Sciana podwéjna z dozbrojeniem naproza oraz z wyzsza Sciana podwéjna z otworami oraz punktami elektrycznymi pod
czedcia zewnetrzna (szalunek zewnetrzny stropu] gniazda, wtaczniki i rolety

ASORTYMENT
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PREFABRYKOWANA SCIANA POTROJNA

Prefabrykowana $ciana potréjna jest wariantem Sciany podwadjnej rozszerzonym o warstwe termoizolacyjna, ulokowana wewnatrz
prefabrykatu — pomiedzy betonowymi warstwami. W systemie tréjwarstwowych scian prefabrykowanych POZBRUK zastosowany
zostat poliizocyjanurat (PIR) o wysokiej klasie izolacyjnosci ciepInej i akustycznej. Warstwa izolacji znajdujaca sie wewnatrz $ciany

eliminuje konieczno$¢ docieplania przegréd na budowie, tym samym znaczaco skracajac czas budowy.

$ciana zewnetrzna

— — zbrojenie konstrukcyjne

termoizolacja — —

—  — ——$cianawewnetrzna

Cechy $cian potréjnych

&
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IZOLACJATERMICZNA | AKUSTYCZNA

Wykonana z poliizocyjanuratu (PIR) warstwa izolacji wewnetrznej, posiada wysokie wiasciwosci izolacyjnosci cieplnej. Tym
samym budynek wykonany z tréjwarstwowych scian prefabrykowanych marki POZBRUK nie wymaga docieplania. Umieszczona
w prefabrykacie izolacja stanowi rowniez dodatkowa bariere dla zewnetrznych dZzwiekdéw docierajacych do budynku, pozytywnie
wptywajac na jego akustyke.

SZYBKI | LATWY MONTAZ

Montaz poszczegdlnych elementéw Scian odbywa sie za pomoca dZwigu bezposrednio z samochodu transportowego przy
udziale dwdch-trzech pracownikéw budowlanych oraz operatora dZwigu.

NIWELACJA ODCHYLEN W BUDOWIE
Doktadnos$¢ wykonania prefabrykatéw minimalizuje niebezpieczefstwo wystapienia odchylerh wymiarowych, gwarantuje
wysoka doktadno$¢ montazu, a co za tym idzie zachowanie katéw prostopadtych i zwiekszenie jakosci wykonania inwestycji.

GOTOWE KANALY INSTALACYINE W PRZEGRODZIE
Produkcja prefabrykatéw pod konkretne zamodwienie Klienta pozwala na wykonanie w scianach dodatkowych kanatéw,
stuzacych do osadzenia instalacji elektrycznej, wentylacyjnej lub systemu nawilzania pomieszczen.

EFEKT BETONU ARCHITEKTONICZNEGO

Zewnetrzne powierzchnie $cian prefabrykowanych posiadaja gtadka, szara, betonowa powierzchnie, ktéra mozna pozostawic
bez dodatkowego wykonczenia, uzyskujac efekt betonu architektonicznego, doskonale wpisujacy sie w nowoczesne trendy
architektoniczne.

EATWOSC WYKONCZENIA SCIANY WEWNETRZNEJ

Sciana wewnetrzna, podobnie jak zewnetrzna, posiada gtadka, betonowa powierzchnie, ktéra w tatwy sposéb mozna
wykoriczyt, np. gfadzia gipsowa czy farba. Nie wymaga ona tynkowania.

ROZNORODNE WYKONCZENIE SCIANY ZEWNETRZNEJ

Na zyczenie Klienta istnieje mozliwos$¢ uzyskania w procesie produkcji réznorodnego, niestandardowego efektu na powierzchni
Sciany zewnetrznej, w tym: struktury cegly, lastryko, paséw, drewna. POZBRUK poleca réwniez wykoriczenie $cian przy uzyciu
ptyt wtdkno-cementowych SCALAMID z nadrukiem cyfrowym.

ASORTYMENT
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PREFABRYKOWANA SCIANA POTROJNA (PIR 12cm)  PREFABRYKOWANA SCIANA POTROJNA (PIR Scm])

OpIs:

60y (120, 120, 60*60F L1220, 160 6o* 60y 50 130 , 60* 60F 20, 190 5(1*
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Zestawienie parametréw prefabrykowanych $cian potréjnych

Grubo$¢

Catkowita grubos$¢ . . Grubos$¢ elementéw ., Wskaznik oceny izolacyjnosci
elementug[mm] OCE:J::?B prefabrykowanych [mm] e L e akustycznej R?N [C,Ctju[dB]

50 254
55 279

360 120 60 304 0,1974 61 (-2,-7)
65 329
70 354
50 254
55 279

400 120 60 304 0,1968 63 (-2,-7)
65 329
70 354
50 252
55 277

300 50 60 302 0,4560 61 (-2,-7)
65 327
70 352
50 252
55 idd

360 50 60 302 0,4510 64 (-2,-7)
65 327
0 352

Ksztattowanie otworéw okiennych i drzwiowych w $cianach podwdjnych i potréjnych

Przekréj A-A

Otwor drzwiowy Otwér okienny lub instalacyjny
30 L. lub okienny

o

min. |

B |
o el |
|
|
|
-

Przekroj B-B A

ASORTYMENT
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STROPY FILIGRAN

Prefabrykowany strop typu filigran jest jedna z odmian tradycyjnego stropu zelbetowego. Sktada sie z betonowych, zbrojonych
ptyt filigranowych, przygotowanych wedtug indywidualnego projektu. Dzieki temu zyskuje szerokie zastosowanie — réwniez
w inwestycjach o skomplikowanej geometrii lub nietypowych wymiarach. Utozony strop zalewa sie warstwa mieszanki betonowej
o odpowiedniej grubosci. Montaz prefabrykatu nie wymaga uzycia szalunkéw drewnianych, poniewaz utozone ptyty filigranowe petnia
funkcje deskowania traconego.

Cechy ptyt filigran

<o

2 © & =5 @ ¢

SWOBODA PROJEKTOWA

Stropy prefabrykowane filigran marki POZBRUK powstaja pod konkretne zaméwienie Klienta, uwzgledniajac jego indywidualne
potrzeby. Rozpoczecie wspétpracy juz na etapie projektowania, daje mozliwos¢ dowolnego ksztattowania finalnego prefabrykatu
bez ograniczen dla projektanta. Takie podejscie pozwala uwzglednic specyfike réwniez nietypowych przedsiewzie¢ budowlanych
oraz zrealizowac¢ najsmielsze wizje architektoniczne.

MALE WYSOKOSCI STROPOW

Produkowane przez POZBRUK stropy typu filigran charakteryzuja sie stosunkowo nieduza gruboscia finalna (od 150 mm do
340 mm), ktdra zalezy od rozpietosci stropu i zaktadanych obciazen.

SZYBKI | tATWY MONTAZ

Podobnie jak w przypadku Scian prefabrykowanych réwniez stropy montowane sa bezposrednio z samochodu transportowego
za pomoca dZwigu. Sposéb ten pozwala wyeliminowac koniecznos¢ sktadowania prefabrykatéw na budowie.

WYSOKA ODPORNOSC OGNIOWA

Plyty stropowe filigran podobnie jak inne prefabrykaty betonowe charakteryzuja sie wysoka odpornoscia ogniowa.

LATWOSC WYKONCZENIA STROPU

Gtadka spodnia powierzchnia ptyt, ktéra po zamontowaniu tworzy sufit pomieszczenia, wymaga wytacznie wykoniczenia gtadzia
gipsowa oraz pokrycia farba.

NIWELACJA ODCHYLEN W BUDOWIE

Doktadnos$¢ wykonania prefabrykatéw minimalizuje niebezpieczefstwo wystapienia odchylern wymiarowych, gwarantuje
wysoka doktadnos¢ montazu, a co za tym idzie zachowanie katdw prostopadtych i zwiekszenie jako$ci wykonania inwestycji.
DUZE ROZPIETOSCI

Niekwestionowana zaleta stropow filigran jest duza rozpietos¢, uzyskana przy stosunkowo nieduzej grubosci. Maksymalna
szerokos¢ produkcyjna ptyt filigranowych marki POZBRUK wynosi 2,50 m, natomiast dtugos¢ 12,0 m.

MOZLIWOSC BEZPOSREDNIEGO OPARCIA

Dopetnieniem oferty stropéw filigranowych sa $ciany prefabrykowane marki POZBRUK, na ktérych bezposrednio mozna oprze¢
ptyty stropowe. Dodatkowo specjalna konstrukcja $cian sprawia, ze strop filigran nie wymaga deskowania brzegéw przed
wylaniem wierzchniej warstwy betonu. Rozwiazanie to utatwia prace i skraca czas montazu stropu.

ASORTYMENT
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hp
Zestawienie parametréw prefabrykowanych stropéw
prefag::igfvizgfg[mm] hp [mm] b [m] bK [mm] L [m] ciezar wtasny [kg/m?] fazowanie [mm]
50 50 <2,5 od 250 do 750 od 1do 12 125 15x15
60 60 <2,5 od 250 do 750 od 1do 12 150 15x15
70 70 <2,5 od 250 do 750 od 1do 12 175 15x15

Ptyty filigran produkowane sa w grubosciach od 50 do 70 mm. No$nos¢ stropu zalezy od rozpietosci stropu, jego grubosci
wraz z warstwa nadbetonu, zastosowanych wktadek stalowych oraz schematu statycznego stropu. Finalna grubos¢ stropu,
z uwazglednieniem warstwy nadbetonu, moze wynosic¢ od 150 do 340 mm. Kazdorazowo dobdr grubosci stropu i wktadek stalowych
analizowany jest przez projektanta konstukcji, posiadajacego odpowiednie uprawnienia.

\

|

1.

ASORTYMENT
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Zaréwno w przypadku stropéw prefabrykowanych, jak i $cian prefabrykowanych (dwu- lub tréjwarstwowych) wymiarowanie
elementéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami okreslonymi dla monolitycznych elementéw zelbetowych opisanymi w normie
EN 1992 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Schematy statyczne nalezy przyjac zgodnie z przewidzianymi rozwiazaniami
konstrukcyjnymi uwzgledniajac sposdb potaczenia ze soba poszczegdlnych elementdéw prefabrykowanych

Strop oparty jednokierunkowo

B
|
|
d, |
| h
| .
! h
I 1
N | NERN
|
'I__ ______ Zbrojenie podtuzne @ 6 - 16 mm
Wspornik %L Zbrojenie poprzeczne
7 & % Ptyta prefabrykowana POZBRUK,

Beton > C20/25

Uktad statyczny i szczegét podparcia A

Dtugos¢ Ix

W przypadku braku uzasadnienia, minimalne wartosci
rzeczywistej efektywnej dtugosci podparcia ptyt stropowych na
podporach powinny wynosic:
e jesli ptyty sa montowane bez stempli posrednich lub jesli
zbrojenie gtéwne nie wystaje z ptyty:
- 50 mm na podporze murowanej
- 30mm na podporze stalowej lub betonowej,
e jesliplyty sa montowane ze stemplami posrednimi lub jesli
zbrojenie gtéwne wystaje z ptyty:
- 40mm na podporze murowanej,
- 20mm na podporze stalowej lub betonowej.
Jezeli powyzsze warunki nie sa spetnione powinno sie stosowa¢
stemple skrajne.

PROJEKTOWANIE

Stropy oparte dwukierunkowo

Zbrojenie po kierunku
prostopadtym do ptyty (y)

Zbrojenie podtuzne @ 6 - 16 mm

i PRI Zbrojenie poprzeczne

Piyta prefabrykowana POZBRUK,

Beton > C20/25

Uktad statyczny i szczegét podparcia A

Dtugosé la

Dtugosct podparcia ptyty stropowej na podporze jest
niewystarczajaca do zapewnienia zakotwienia zbrojenia dolnego
stropu zespolonego znajdujacego sie na ptycie stropowej
na dtugosci oparcia. W takim przypadku zakotwienie jest
zapewniane przez zbrojenie wystajace (zbrojenie giéwne piyty
stropowej lub zbrojenie dodatkowe]. Z wyjatkiem przypadkéw
uzasadnionych specjalnymi obliczeniami lub badaniami, dtugos¢
zakotwienia na podporze powinna by¢ wieksza niz 100 mm.
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Zbrojna Sciana zewnetrzna pietra ¢N“
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Ukfad statyczny dla zbrojonej $ciany zewnetrznej pietra TNu

Niezbrojona zewnetrzna $ciana piwniczna

Zewnetrzna Sciana piwniczna rozni sie od zewnetrznej Sciany kondygnacji naziemnej tym, ze jest bardziej narazona na dziatanie
momentéw zginajacych. Wymiarowanie takiej Sciany przedstawiono ponizej.
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Ukfad statyczny i schemat obciazenia POZBRUK jako zewnetrznej Sciany piwnicznej N

Sciana oporowa
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Ukfad statyczny i schemat obciazenia POZBRUK jako $ciany oporowej

PROJEKTOWANIE
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PRODUKCJA

Uktadanie szalunku w fabryce w Teolinie

Proces produkcji prefabrykowanych $cian i stropéw typu
filigran rozpoczyna sie bezposrednio po zakoriczeniu prac
projektowych. Wich rezultacie powstaje specjalnie przygotowany
plik, ktéry trafia do systemu informatycznego, obstugujacego
linie produkcyjna. Przebieg dalszych prac jest niemal w catosci
zautomatyzowany, a do jego obstugi potrzeba jedynie siedmiu
0séb.

| Uktadanie szalunku (formy)

Centralne miejsce w ciagu technologicznym zajmuje stoét
roboczy. To na nim, po wczytaniu projektu przez system, robot
uktada metalowe szalunki, zabezpieczajac ich potozenie.
Wielkos¢ stotu wyznacza maksymalny, docelowy rozmiar
Scian, ktéry w przypadku marki POZBRUK wynosi 4x12 metrow.
Automatyzacja tego etapu pozwala uzyskac duza precyzje
wykonania —tj. do 1 mm.

Il Smarowanie szalunku (formy)

Przygotowany szalunek od wewnatrz pokrywa sie srodkiem
antyadhezyjnym. Zabieg ten utatwia p6Zniejsze wyciagniecie
gotowego produktu z szalunku, gwarantujac przy tym gtadkosc
powierzchni prefabrykatu.

Il Uktadanie zbrojenia

Na tak przygotowany st6t naktada sie siatke zbrojeniowa oraz
kratownice. Siatka w prefabrykatach marki POZBRUK powstaje
z drutu zbrojeniowego o Srednicy od 6 do 16 mm, ktéry po
automatycznym docieciu trafia na stét w postaci podtuznych
i poprzecznych pretéw. Te zostaja zgrzane ze soba, tworzac
siatke zbrojeniowa, na ktdra robot naktada kratownice. Tak
uzbrojony stét przejezdza do stanowiska montazu, gdzie odbywa
sie montowanie: puszek elektrycznych, peszli, szalunkéw
otworéw okiennych i drzwiowych, kotew transportowych.

PRODUKCJA

PREFABRYKOWANE SCIANY | STROPY

Uktadanie szalunku i rozmieszczenie puszek instalacyjnych

W przypadku duzych otworéw okiennych uktada sie dodatkowe
zbrojenie, tworzace swego rodzaju nadproze, ktére bedzie miato
za zadanie przejac przyszte obciazenia konstrukcyjne budynku

IV Betonowanie i wibrowanie

W kolejnym kroku na tak zazbrojony szalunek podjezdza
woézek transportowy z mieszanka betonowa. Nastepuje
proces betonowania formy przy jednoczesnym wibrowaniu
i zageszczaniu masy.

V Dojrzewanie betonu

Zabetonowany i zawibrowany element transportowany jest do
komory dojrzewania betonu, gdzie spedzi kolejne 8 godzin. Po
tym czasie powstanie pierwsza warstwa $ciany prefabrykowanej
lub strop typu filigran, ktérego produkcja koriczy sie na tym
etapie.

VI Druga warstwa i zespolenie

Proces produkcji drugiej warstwy Sciany jest prostszy i szybszy,
poniewaz nie wykonuje sie zbrojenia. Podobnie jak wczes$niej —
na stole roboczym buduje sie szalunek, ktéry jest betonowany
i wibrowany. Zanim trafi do komory nastepuje zespolenie z
pierwsza, gotowa juz warstwa. Ta, po wyciagnieciu z komory,
obracana jest 0 180 stopni (gfadka strona do géry) a wystajace
od dotu zbrojenie (w tym prety dystansowe ) wtapia sie w $wiezy
beton drugiej warstwy. Pomiedzy pozostaje pusta przestrzen
powietrzna. Potaczone powierzchnie ponownie trafiaja do
komory na 8 godz. Po tym czasie uzyskuje sie gotowy element. W
przypadku Sciany tréjwarstwowej przed zespoleniem na drugiej
warstwie uktada sie jeszcze warstwe izolacji termicznej i dopiero
taczy z pierwsza.

Czas wyprodukowania gotowego elementu od momentu
wczytania pliku produkcyjnego wynosi do 48 godzin.
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Linia produkcyjna w Teolinie

POZBRUK
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TRANSPORT | SKLADOWANIE

Po zakonczeniu procesu dojrzewania prefabrykaty wyjmuje
sie z komory dojrzewania i transportuje za pomoca suwnicy.
Stropy uktadane sa na samochodzie i sktadowane na placu
magazynowym. Z kolei $ciany prefabrykowane wsuwa sie do
specjalnie przegotowanych konteneréw transportowych, za
pomoca ktérych trafiaja albo bezposrednio na budowe, albo na
plac magazynowy.

Jednostka transportowa dla scian jest ww. kontener, do
ktorego w zaleznosci od szeroko$ci $ciany wchodzi do pieciu
Scian 0 maksymalnej dtugosci do 10 mb. Ograniczeniem
transportowym jest masa catkowita auta ciezarowego.

Przetransportowane na plac budowy $ciany mozna uktadac
bezposrednio z samochodu za pomoca dZzwigu. Rozwiazanie
takie przyspiesza czas montazu i eliminuje koniecznos¢
posiadania miejsca na sktadowanie materiatéw budowlanych. Kontener do przewozu prefabrykatéw

POZBRUK
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MONTAZ

Montaz Scian prefabrykowanych

Montaz elementéw Scian prefabrykowanych najczesciej odbywa sie bezposrednio z samochodu transportowego za pomoca dZzwigu.
Jest to najkorzystniejsze rozwiazanie, ktére posiada kilka zalet. Po pierwsze pozwala na sprawne i szybkie zamontowanie $cian na
budowie. Srednio na utozenie jednej $ciany potrzeba zaledwie ok. 15 min. Po drugie nie trzeba wyznaczaé na budowie miejsca na
sktadowanie materiatéw budowlanych. | po trzecie sposob ten sprawdzi sie przede wszystkim w przypadku budowy na niewielkich
lub trudno dostepnych dziatkach, gdzie nie ma mozliwosci wyznaczenie placu manewrowego dla samochodu transportowego.
Rodzaj i wielkos¢ potrzebnego dZwigu zalezy od masy poszczegélnych elementéw. Przenoszenie odbywa sie za pomoca specjalnych
uchwytéw transportowych, zatopionych w betonie. Prefabrykaty uktada sie na wczesniej wyznaczonych liniach przebiegu $cian
budynku. Po ich usadowieniu $ciany nalezy spionizowac i zabezpieczyct ich potozenie za pomoca sztyc stabilizujacych.

Po zamontowaniu wszystkich elementéw mozna przystapic do ostatniego kroku, czyli zalania betonem wolnej przestrzeni pomiedzy
warstwami $cian. Czynno$¢ ta potaczy wszystkie elementy w jedna trwata konstrukcje, na ktérej w dalszym etapie mozna opierac
strop.

Montaz stropéw filigran

Podobnie jak w przypadku $cian prefabrykowanych réwniez stropy filigran montuje sie przy uzyciu dZzwigu. Mozna to robic
bezposrednio z samochodu transportowego lub z miejsca sktadowania uprzednio dostarczonych i roztadowanych elementéw
stropowych.

Poszczegdlne ptyty stropowe opiera sie kolejno na $cianach nosnych budynku. Po utozeniu wszystkich ptyt nalezy wykonac
stemplowanie i wypoziomowac strop. W kolejnym kroku nalezy wykonat dodatkowe zbrojenie w postaci wiefica stropowego, ktory
zwiaze strop ze $cianami nosnymi, a tym samym zwiekszy sztywnosc¢ i odpornos¢ konstrukcji na ewentualne uszkodzenia.

Na tak przygotowanych ptytach uktadana jest mieszanka betonowa (tzw. nadbeton) o grubosci zgodnej z projektem, a ta zalezy od
zaktadanej nosnosci i rozpietosci stropu.

Warto przy tym zauwazyc, ze w przypadku opierania ptyt stropowych na scianach prefabrykowanych marki POZBRUK nie ma
koniecznosci wykonywania szalunkéw bocznych, poniewaz ich role petni zewnetrzna warstwa prefabrykatu, ktora jest wyzsza od
wewnetrznej na odpowiednia wysokosc.

MONTAZ
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ROZWIAZANIA ARCHITEKTONICZNE

Gtadka, betonowa powierzchnia to standardowe wykorczenie $cian prefabrykowanych marki POZBRUK, ktére z powodzeniem
sprawdzi sie u wiekszosci naszych Klientéw. Z kolei dla inwestoréw poszukujacych niekonwencjonalnych rozwiazan oferujemy
Sciany, ktérych zewnetrzna powierzchnia posiada¢ moze m.in. fakture: betonu architektonicznego, drewna, cegty, paséw oraz innych
ksztattow odcisnietych w betonie.

Poza tym do wykoriczenia zaréwno $cian zewnetrznych (elewacji), jak i tych wewnatrz, rekomendujemy okfadziny z ptyt wiékno-
cementowych SCALAMID z nadrukiem cyfrowym marki, ktére pozwola zrealizowa¢ nawet najSmielsze koncepcje architektoniczne.

Sciana podwéjna / potréjna Sciana podwéjna / potréjna
ze struktura cegly z ptyta widknocementowa SCALAMID

Sciana podwéjna / potréjna Sciana podwéjna / potréjna
ze struktura drewna ze struktura paskow

ROZWIAZANIA ARCHITEKTONICZNE
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Potaczenie czesci nadziemnej z czescia podziemna sciany, skala 1:20
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Potaczenie styku Scian, skala 1:20
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[tacze betonowe w przypadku ptyty, skala 1:20
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/tacze betonowe w przypadku prefabrykowanych Scian
umieszczonych nad soba, skala 1:20
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Potaczenie przegubowe, skala 1:20

Potaczenie podtuzne
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Potaczenie z wykorzystaniem drewna, skala 1:20

Potaczenie podtuzne
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Potaczenie klamrowe, skala 1:20
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POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA

Sciany elewacyjne z powtoka np. malarska, skala 1:20
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Sciany elewacyjne z wodoodpornym tynkiem, skala 1:20
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POWIERZCHNIA WEWNETRZNA

Wewnetrzna powierzchnia, skala 1:20
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POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA NAD ZIEMIA

Dostepna ptyta zewnetrzna, skala 1:20

samoprzylepna tasma dylatacyjna

wypetnienie zaprawa sznur dylatacyjny
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Niedostepna ptyta zewnetrzna, skala 1:20

impregnowany sznur dylatacyjny
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Uszczelnienie scian prefabrykowanych

uszczelnienie Pustka lub przestrzen wypetniona

uszczelniacz pianka izolacyjna lub Scisliwa
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Przyktady rozwiazan zastosowanych przy otworach, skala 1:20
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Prefabrykowany szyb windowy - przyktadowy projekt
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@ POZBRUK

CENTRALA

62-090 Rokietnica,
PO 2 BRUK Sobota ul. Poznanska 43
tel. +48 61 814 45 00

Tworzymy dla pokolen fax+48 61814 45 05

SOBOTA®,

pozbruk.pl



