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dzieki innowacyjnym rozwiazaniom
i opatentowanym technologiom
systemu budowania MUROTHERM

MUROTHERM

Wykorzystanie naturalnych surowcéw takich
jak beton czy granulaty ceramiczne sprawia,
ze proces budowania nie ma negatywnego
wptywu na Srodowisko naturalne.

DOBRY PATENT

NA SPRAWNA BUDOWLE




IDEALNY SYSTEM BUDOWANIA SPIS TRESCI

MUROTHERM to rozbudowany i oryginalny system budowlany, opierajacy sie na
nowoczesnych rozwiazaniach technologicznych. Pozwala na prowadzenie prac
budowlanych przy wykorzystaniu zasady systemowosci,

co powoduje znaczne skrécenie czasu realizacji inwestycji

oraz minimalizacje kosztéw jej wykonania.

TECHNOLOGIA MATERIALOWA MUROTHERM

KERAMZYTOBETON do produkcji pustakéw $ciennych i stropowych produkowany
jest na bazie naturalnych surowcdw takich jak beton

i granulat ceramiczny. Dzieki swojej porowatej strukturze i wtasciwos$ciom
fizycznym keramzytu, pustaki osiagaja dobre parametry izolacji termicznej

i akustycznej, przy matym ciezarze wtasnym. Materiat nie ma negatywnego
wptywu na Srodowisko. System pustakéw Sciennych, sktadajacy sie

z 9 elementéw umozliwia swobodne ksztattowanie przestrzeni. Dzigki kalibracji
wysokos$ci montaz pustakéw odbywa sie na cienkowarstwowej zaprawie
klejowej. Minimalizuje to powstawanie mostkéw termicznych

i przyspiesza prace budowlane. Specjalny ksztatt i niewielka masa pustaka
stropowego utatwia montaz.

BETON SPREZONY, wykorzystany przy produkcji opatentowanych belek
stropowych SBS i nadprozy NSB umozliwia osiaganie rozpietosci nawet

0 50% wiekszych niz w przypadku standardowych rozwiazan, przy zachowaniu
niewielkiego przekroju. Dzieki wspétpracy stali sprezonej oraz betonu wysokich
wytrzymatosci strop osiaga nawet kilkukrotnie wieksza nosnos$¢ w poréwnaniu
z tradycyjnymi rozwiazaniami. Nadproza strunobetonowe umozliwiaja
ksztattowanie otworéw o rozpietos$ci nawet

do 3 m, bez koniecznosci stemplowania lub zalewania betonem.

MUROTHERM jest jedynym rozwiazaniem na rynku, ktére taczy tak wiele zalet.
Przewaga technologiczna pozwala na znaczne oszczednosci czasu
i naktadéw finansowych na budowe.
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POZBRUK

Nadproza strunobetonowe POZBRUK MUROTHERM NSB sa dostepne w trzech wersjach (NSB 71, 110 i 140)
rézniacych sie wysokoscia i iloscia splotéw sprezajacych. Dobér rodzaju nadproza dokonuje sie w zaleznosci
od szerokosci otworu i obciazen. Nadproza te mozna stosowac nawet przy otworach o szerokosci 510cm.

Dzieki potaczeniu stali sprezajacej z betonem klasy C40/50 otrzymano prefabrykat gotowy do wbudowania,
bez koniecznosci wykonania dodatkowych prac murarskich, zalewania betonem i dozbrajania.

Wykorzystanie nadprozy NSB nie wymaga na budowie zadnego szalowania czy stemplowania.
Dzieki tym cechom eliminowane sa przerwy w procesie budowania i redukowane koszty.
Niewielka wysokos¢ przekroju nadprozy umozliwia montaz rolokaset w Swietle otworu
okiennego przy minimalnej utracie powierzchni przeszklonej.

SI3

Nadproza MUROTHERM produkowane sa
w oparciu 0 nowoczesnq technologie sprezania,
dzieki czemu finalny produkt charakteryzuje
bardzo duza no$nos$¢ i niewielkie wymiary
przekroju.

NT*
DOBR\{ PATEdowe

na SP'aw“abu

Belki konstrukcyjne stropéw gestozebrowych MUROTHERM
SBS i sposéb ich wykonania chronione sa patentem
nr PL 358168 wydanym przez Urzad Patentowy RP.



KORZYSCI | INFORMACJE TECHNICZNE

Nadproza MUROTHERM charakteryzuje bardzo duza wytrzymatos¢ i niewielkie
wymiary przekroju. Zintegrowane zbrojenie sprezonymi splotami stalowymi zapewnia
nadprozom NSB wysokie parametry nosnosci. Ksztatty zostaty tak zaprojektowane,
by pasowaty do elementéw systemu MUROTHERM i do wiekszos$ci wystepujacych na
rynku materiatéw budowlanych.

BEZ DOZBRAJANIA

Nadproze NSB jest gotowym prefabrykatem. Montaz nie wymaga stosowania dodatkowej
stali ani nie zakfada zadnych prac zbrojeniowych.

BEZ ZALEWANIA BETONEM

Podczas montazu nie jest wymagane szalowanie nadproza. Prefabrykat nie wymaga
betonowania. Jest gotowa belka nosna. Po wbudowaniu mozna natychmiast
kontynuowac prace budowlane.

BEZ STEMPLOWANIA

Nosnos¢ i sztywnos¢ belki umozliwia uktadanie kolejnych warstw $ciany
bez koniecznosci podpierania prefabrykatu.

3 WYSOKOSCI NADPROZY

Nadproza strunobetonowe MUROTHERM NSB produkowane sa w trzech wysokosciach,
co pozwala na dopasowanie elementdw do kazdej szerokosci otworu.

OPARCIE STROPU BEZPOSREDNIO NA NADPROZACH

W wybranych rozwiazaniach projektowych belki stropowe moga by¢ bezposrednio
oparte na nadprozach NSB.

SKRACAMY CZAS BUDOWY

Eliminacja koniecznosci dozbrajania i zalewania betonem daje mozliwos$¢
kontynuowania prac murarskich zaraz po wbudowaniu nadprozy.

WYSOKA JAKOSC

Beton wysokiej wytrzymatosci C40/50. Stal sprezajaca wysokiej wytrzymatosci

(Rm =1860 MPa). Nowoczesny zakfad, produkujacy elementy sprezone

na specjalnych torach naciagowych. Kontrola produkcji zaktadowej na kazdym etapie.

TNIEMY KOSZTY

Skrdcenie czasu budowy i pominiecie procesu stemplowania i rozstemplowania
nadprozy wptywa na ograniczenie kosztéw inwestycji.

TECHNOLOGIA SPREZANIA

Podstawowa réznica nadprozy MUROTHERM

w odniesieniu do klasycznych rozwiazan
dostepnych na rynku jest stosowanie
technologii sprezania. Podczas zaawansowanej
technologicznie produkcji w zaktadzie POZBRUK
wprowadza sie w nadprozach sprezenie -
poprzez naciagniecie splotéw 06,9 ze stali

o0 wysokiej wytrzymatosci.

prasa naciggowa

Nastepnie, za pomoca specjalnych maszyn betonowanie
formowane sa nadproza przy uzyciu betonu
wysokiej klasy C40/50. Po uzyskaniu przez
beton odpowiedniej wytrzymatosci na Sciskanie
zwalnia sie naciagi splotéw stalowych

uzyskujac strunobeton.

odciecie ciegien zbrojenia

ﬂug —— N

sprezenie
Sprezenie nadproza sprawia, Ze element
uzyskuje dodatkowy zapas nosnosci, 3
a charakterystyczne dla tego typu elementéw 4
jest wstepne, zamierzone wygiecie do gory
(ujemna strzatka technologiczna).

ujemna strzatka
montazowa

Po utozeniu nadproza na budowie, oraz

po przytozeniu obciazen od $cian i stropéw
z wyzszych kondygnacji, nadproze zaczyna
ugina¢ sie w dét - wyréwnujac wstepne,
ujemne wygiecie. Efekt sprezania powoduje, ze Z A
nadproza Murotherm moga by¢ stosowanie do
przykrywania otworéw

o duzym $wietle, a sam montaz nie wymaga
stemplowania i zadnych dodatkowych prac
betonowych

i murarskich.

brak ujemnej strzatki
montazowej pod wptywem
przytozonych obciagzen

Vi %,

Nadproza NSB produkowane sa w standardowych
dtugosciach w zakresie od 100 do 540* cm (*tylko NSB 140)

POZBRUK



NADPROZA STRUNOBETONOWE NSB

produkt NADPROZE STRUNOBETONOWE NSB 71 NADPROZE STRUNOBETONOWE NSB 110 NADPROZE STRUNOBETONOWE NSB 140
opis belka nadprozowa o wysokosci przekroju 71 mm belka nadprozowa o wysokosci przekroju 110 mm belka nadprozowa o wysokosci przekroju 140 mm
materiat C40/50 C40/50 C40/50
dtugos¢ do 330cm do420cm do 540cm
waga 19.0 kg/mb 29.0 kg/mb 37.0 kg/mb
PARAMETRY ODPORNOSCI OGNIOWEJ
- - ognioodporno$¢ NSB?71,110i140 R20*
. . ognioodporno$¢ 2xNSB 71,110i140 R45*
L N R wspotczynnik przewodnosci cieplnej L 10y, =137 W/(mK)
NSB71 NSB 110 NSB 140 paraprzepuszczalnos¢ 50/150
REI 20 REI 20 REI 20 antykorozyjnos¢ c2

*w zaleznos$ci od dtugosci nadproza. Wiecej informacji w dokumencie "Klasyfikacja
w zakresie odpornosci ogniowe;j".

2xNSB 140

2xxNSB 110
REI45 REI 45 REI45

2xNSB71

[ JPOZBRUK || /il



PODSTAWOWE CHARAKTERYSTYKI MATERIALOWE | GEOMETRYCZNE NADPROZY NSB

NSB 71

43,5

71

285,

29 |, 29 |, 29 |, 29
7 7 7

116

Beton prefabrykowanej belki nadprozowe;j
(wg PN-EN 1992-1-1, Tab. 3.1)

C40/50 [-] -klasa betonu nadproza NSB
m= 19 [kg/m] - masa pojedynczejbelki NSB

Parametry stali sprezajace;j

n,= 3 [ -ilo$¢ ciegien sprezajacych w nadprozu
f,= 1860,0 [MPa] -wytrzymatos¢ charakterystyczna stali
f .= 1560,0 [MPa] -umowna granica plastycznosci
p0.1k

Charaterystyki geometryczne nadproza

A = 85,0 [cm*] - powierzchnia sprowadzona pola
betonu
l,.= 344,8 [cm*] - sprowadzony moment bezwtadnosci

nadproza (beton + sploty)

Charakterystyki wytrzymato$ciowe nadproza

M,, = 1,77 [kNm] - obliczeniowy moment zginajacy
Vigp™ 15,38 [kN] - obliczeniowa no$no$¢ na $cinanie
wprzesle
VRd,iS[m]:ll,Z[lO,O] [kN] - nosnos¢ na Scinanie w strefie przeno-

szenia sie efektow sprezenia (nosnosé
przypodporowa). W przypadku mini-
malnego oparcia na podporze réwnego
15(10)cm.

NSB 110

63,5
110

(¢]

O

]
28,5 18

7

29 L, 29 , 29 } 29
1 1 i
116

Beton prefabrykowanej belki nadprozowe;j
(wg PN-EN 1992-1-1, Tab. 3.1)

C40/50 []
m= 29 [kg/m] - masa pojedynczej belki NSB

- klasa betonu nadproza NSB

Parametry stali sprezajace;j

n,= 4[] -ilo$¢ ciegien sprezajacych w nadprozu
f,= 1860,0 [MPa] -wytrzymatos¢ charakterystyczna stali
fou= 1560,0 [MPa] -umowna granica plastycznosci

Charaterystyki geometryczne nadproza
A = 131,6 [cm*] - powierzchnia sprowadzona pola
betonu
- sprowadzony moment bezwtadnosci

| =
nadproza (beton + sploty)

1279,4 [cm?]

Charakterystyki wytrzymato$ciowe nadproza

M, .= 6,47 [kNm] - obliczeniowy moment zginajacy
Veap= 24,65 [kN] - obliczeniowa no$nos$é na $cinanie
wprzesle
Veassiio = 18,5(16,5) [kN]  -nosnos¢ na Scinanie w strefie przeno-

szenia sie efektéw sprezenia (nosnose
przypodporowa). W przypadku mini-
malnego oparcia na podporze réwnego
15(10)cm.

NSB 140
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29 , 29 |, 29 |, 29
7 7 7
116

Beton prefabrykowanej belki nadprozowe;j
(wg PN-EN 1992-1-1, Tab. 3.1)

C40/50 [-] -klasa betonu nadproza NSB
m= 37 [kg/m] -masa pojedynczejbelki NSB

Parametry stali sprezajacej

n,= 4[] -ilo$¢ ciegien sprezajacych w nadprozu
f,=  1860,0 [MPa] -wytrzymatos¢ charakterystyczna stali
f = 1560,0 [MPa] -umowna granica plastycznosci
p0.1k

Charaterystyki geometryczne nadproza
A = 167,60 [cm*] - powierzchnia sprowadzona pola
betonu
- sprowadzony moment bezwtadnosci
nadproza (beton + sploty)

2666,0 [cm?]

Charakterystyki wytrzymatos$ciowe nadproza
M., n:F’,E]5[9,26*] [KNm] - obliczeniowy moment zginajacy

Veap= 29,5 [kN] - obliczeniowa no$no$¢ na $cinanie
wprzesle
Vegastio) = 23,0(20,7) [kN]  -no$nosé nascinanie w strefie przeno-

szenia sie efektéw sprezenia (nognosé
przypodporowa). W przypadku mini-
malnego oparcia na podporze réwnego
15(10)cm.

*Przy dopuszczeniu rys o rozwartosci 0,1mm

°4
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PARAMETRY EKSPLOATACYJNE NADPROZY MUROTHERM

dtugose
nadproza

(cm])

NSB 140
120
150
180
210
240
270
300
330
360
390
420
450
480
510
540

NSB 110
120
150
180
210
240
270
300
330
360
390
420

NSB 71
100
120
150
180
210
240
270
300
330

szer.
otworu

(cm])

100
120
150
180
210
240
270
300
330
360
390
420
450
480
510

100
120
150
180
210
240
270
300
330
360
390

80
100
120
150
180
210
240
270
300

masa
(kg)

444
55.5
66.7
778
88.9

100.0

111.0

122.2

133.3

154.1

165.9
1778

189.6

2015

2133

38.0
476

571
66.6
76.1
85.6
95.1
104.6
114.1
123.6
1331

18.8
22.5
28.5
338
394
45.1
50.7
56.3
62.0

gtebokos$¢ oparcia

(cm])

10
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

10
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

10
10
15
15
15
15
15
15
15

dtugos¢
efektywna

(cm])

110
135
165
195
225
255
285
315
345
375
405
435
465
495
525

110
135
165
195
225
255
285
315
345
375
405

90
110
135
165
195
225
255
285
315

obciazenie
obliczeniowe

(kN/m)

372
337
29.6
20.1
14.6
111
8.9
21
5.8
49
41
35
3.0
2.6
2.3

29.7
26.7
20.7
14.3
10.5
8.0
6.2
5.0
4.1
34
2.9

15.8
10.6
7.0
4.9
34
2.3
1.8
14
11w

ugiecie
dopuszczalne

(mm)

5.5
6.7
8.2
9.7
11.2
12.7
14.2
15.7
17.2
18.8
20.3
21.8
23.3
24.8
26.3

5.5
6.7
8.2
9.7
11.2
12.7
14.2
15.7
17.3
18.8
20.3

4.5
5.5
6.7
8.2
9.7
11.2
12.7
14.2
15.7

obciazenie charaktery-
styczne przy ugieciu
dopuszczalnym

[kN/m]

45.45
29.63
19.39
12.56
8.89
206
5.79
492
4.06
3.23
2.74
2.35
2.04
1.78
1.5¢

31.8
19.5
119
8.4
6.0
4.7
39
3.2
2.5
2.1
1.7

13.9
114
9.3
7.6
6.4
5.6
49
44
4.0

1) Podane w kolumnie nr 6 wartosci
obciazeri obliczeniowych to dopusz-
czalne obciazenia ponad ciezar whasny
nadproza. Wartosci te nalezy poréwnac
z obciazeniami obliczeniowymi. Podane
parametry dotycza pojedynczego nad-
proza, w przypadku uktadania dwéch lub
wiecej nadprozy nad jednym otworem
wartosci nalezy stosowanie przemnozyc

2] Podane w kolumnie nr 8 wartosci ob-
ciazen charakterystycznych to obciaze-
nia ponad ciezar wtasny nadproza, przy
ktérych czynne ugiecie elementu wynosi
L/200. Wartosci te nalezy poréwnac

z obciazeniami charakterystycznymi.
Podane parametry dotycza pojedyncze-
go nadproza, w przypadku uktadania
dwéch lub wiecej nadprozy nad jednym
otworem wartos$ci nalezy stosowanie
przemnozyc.



POLE OBCIAZENIA NA NADPROZE
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Legenda:

g .. —Obciazenie na nadproze od ciezaru $ciany [kN/m]
q. —Obciazenie na nadproze od wiefica i stropéw [kN/m]
qn:CW — Obciazenie na nadproze od ciezaru wrasnego [kN/m]
q

q

nw

— Obciazenie na wieniec [kN/m]
— Ciezar $ciany [kN/m?]

w

sc

OBLICZANIE NADPROZY

Nadproza montowane w $cianach mozna oblicza¢ na dwa sposoby.

Pierwsza metoda zaktada uwzglednienie wspdtpracy wienca zelbetowego i nadprozy. Dzieki temu moz-
liwa jest redystrybucja obciazen w zaleznosci od stosunku sztywnosci obu elementéw. Sposéb ten od-
zwierciedla najlepiej rzeczywista prace konstrukcji. Podczas obliczen nalezy przewiedzie¢ dwie sytuacje
obliczeniowe - montazowa i trwata.

W fazie montazowej nie mozna uwzgledniat wspétpracy wierica. Nadproza musza byc zdolne do przenie-
sienia wszelkich sit wystepujacych w tej sytuacji w szczegdlnos$¢ do przeniesienia obciazen od monto-
wanego stropu i obciazeri roboczych (w przypadku odpowiedniego podstemplowania stropu obciazenia
na nadproze mozna stosownie zmniejszy¢). W rzadkich przypadkach, kiedy montowany jest strop o
znacznych rozpietosciach lub szeroko$¢ swiatta otworu jest bardzo duza moze dojs¢ do koniecznosci
podparcia nadprozy na czas montazu.

W sytuacji trwatej uwzglednia sie wsp6tprace nadproza z wiericem. Nalezy sprawdzi¢ globalny wptyw
obciazen na sume nosnosci nadproza i wierica ale réwniez nosnos¢ samego nadproza na obciazenia
przypadajace na nadproze i czes$¢ obciazen z wieica wyznaczone na podstawie proporcji sztywnosci
elementow.

Druga metoda zaktada, Ze nadproze przenosi catkowicie obciazenia (bez wspétpracy wierica), co wiaze
sie z bardzo duzym stopniem bezpieczeristwa obliczen ale z drugiej strony rozwiazanie to moze by¢ mniej
ekonomiczne.

Warunki sprawdzajace
Uwzglednianie wspdtpracy wiefica Bez uwzgledniania wspétpracy wierica
Warunek no$nosci na zginanie Warunek nosnoscina zginanie
*
M N + MRd,w = MEd M n +2 MEd

Rd Rd,
> .
MRd,n - MEd,1+MEd,2 Enln/[ En|n+ EWIW]
Warunek nosnosci na $cinanie Warunek nosnosci na Scinanie

Vot Vo2 V Vo, 2V

Ed Rd

VRd 2 VEd,1+VEd,2'En|n/[ En|n+ Ewlw]

Ed

Legenda:

—Nos$nos¢ na zginanie nadproza strunobetonowego

— Nos$nos¢ na zginanie wierica zelbetowego*

— Obliczeniowy moment zginajacy od obciazen

—Nos$nosc na scinanie w zaleznosci od rozpatrywanego przekrojuV,, lubV
— Obliczeniowa sita tnaca od obciazen

, / Vg, —Obliczeniowy moment/ sita tnaca od obciazen przypadajacych bezposrednio na nadproze
My, /Ves, — Obliczeniowy moment/sita tnaca od obciazer z wierica

n
W
Rd,15(10)

MRd,
MRd,
MEd
VRd
VEd
MEd

*W przypadku uwzgledniania wspdtpracy wierica musi on spetniac wszystkie warunki konstrukcyjne dla belek zelbetowych
zgodnie z PN-EN 1992-1.

>
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WSTEPNY DOBOR NADPROZY

NADPROZA NIEOBCIAZONE BEZPOSREDNIO STROPAMI

NADPROZANSB 71 w $cianach o grubosci 1225 cm
(nieobciazonych bezposrednio stropami)

Nz
) I
e A *(A) dopuszczalna wysokosc¢ $ciany
=) [ w zaleznosci od materiatu z jakiego jest wykonana (cm)
™~
SR
szerokos$¢ ,,[A] A &
twory maksymalna wysokos$¢ nadmurowywanej sciany
Y w zaleznosci od materiatu z jakiego jest wykonana
(cm) cegta silikatowa cegta dziurawka MUROTHERM
lub cegta petna lub cegta kratéwka lub gazobetony
80-150 b/o b/o b/0
180 140 b/o b/o
210 100 140 b/o
240 80 110 200
270 60 90 170
300 50 70 130

NADPROZANSB 110 I NSB 140 w $cianach o grubosci 12125 cm

N

") I

% A

(= *(A) dopuszczalna wysokosc¢ $ciany

(< I w zaleznosci od materiatu z jakiego jest wykonana (cm)

~

A

S

szerokos$¢ Ko< nad (A) -
o _wysokos¢ nadmurowywanej sciany
o w zaleznosci od materiatu z jakiego jest wykonana
(cm) cegtasilikatowa lubcegta  cegta dzmravyka lub cegta MUROTHERM lub gazobetony
petna kratéwka
NSB 110 NSB140 NSB 110 NSB140 NSB 110 NSB140
80-330 b/o b/o b/o b/o b/o b/o

360 100 160 150 b/o b/o b/o
390 80 120 110 180 200 b/o
420 100 130 290
450 80 110 200
480 70 90 160
510 60 80 130




NADPROZA OBCIAZONE BEZPOSREDNIO STROPAMI

* NADPROZA W SCIANACH ZEWNETRZNYCH

(POJEDYNCZO OBCIAZONE STROPAMI)

all

‘I

szerokos¢ dobérnadprozy wzaleznosci od rozpietosci stropu obciazajacego Sciane

ZALECANA KONSTRUKCJA
WIENCA PELNEGO

Konstrukcja wierica (rys.) zapewnia
réwnomierne roztozenie naprezen
na poszczegdlne nadproza.

W przypadku innej konstrukcji wierica, dobor
nadproza nalezy wyznaczyc wg odpowiednich

obliczen.

otworu rozpietos¢ stropu/ rodzaj nadprozy
(cm) 20m 3.0m 40m 5.0m 6.0m 70m
80 2x71 2x7l 2xrl 2x7l 2x7l 2x7l
100 2x7l 2x71l 2x71 2x71l 2x71l 2x7l
120 2x7l 2x7l 2x71l 2x71l 2xr71 2x71
150 2x7l 2x7l 2x7l 2x71 2x71 2xr1l
180 2xr1 2x7l 2x7l 2x7l 2x71l 2xr1l
210 2x71 2x71 2x71 2x110* I 2x110*  2x110*
240 2xrl 2xrl 2x110*  2x110* 2x110 2x110
270 2xrl 2xrl 2x110*  2x110* 2x110 2x110
300 2 x110 2x110 2x110 2x110 2x110 2x110

*w konstrukcji stropéw srednich dopuszcza sie stosowanie nadprozy NSB 71

« NADPROZA W SCIANACH WEWNETRZNYCH

(DWUSTRONNIE OBCIAZONE STROPAMI)

L.
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ZALECANA KONSTRUKCJA
WIENCA PELNEGO

Nadproza NSB mozna stosowac do
wszystkich otworéw w $cianach oraz
jako podstropowe.

dobér nadprozy w zaleznosci od sumarycznej rozpietosci stropu obciazajacego Sciane
rozpieto$¢ stropu (L,+L,) / rodzaj nadprozy

9.0m 10.0m 11.0m 120m

2x71 2x71 | 2x110  2x110

szerokos¢
otworu
(cm) 50m 6.0m 70m 8.0m
80 2xrl 2x7l 2x7l 2x 71
100 2x71 2x71 2xr1l I 2x110
120 2x7l 2x71 2x110 2x110
150 2x7l 2x71 2x110 2x110
180 2x7l I 2x110 2x 110 2x110
210 2x110 2x110 2x110 2x110
240 2x110 2x110 2x110 2x110
270 2x 110" 2x 110" 2x110* 2x110**
300 2x110%*  2x110** I 2x 140 2x 140

*w wiericach drugiego rodzaju wymagane sa nadproza NSB 110
**w wiencach drugiego rodzaju wymagane sa nadproza NSB 140

*okok

A

mozliwe tylko w przypadku wiericéw pierwszego rodzaju

2x110 2x110 2x110 2x110
2x110 2x110 2x110 2x 110
2x110 2x110 2x110 2x110
2x110 2x110 2x 110 2x 110**

2x110 2x110 2x140 2x140
2x110 2x 140 2x 140 2x 140
2x 140 2x 140 2x 140 2x 140
2x 140 2x 140 2x 140 2 x 140%**

W tabelach podano orientacyjne przyktady zastosowan nadprozy do celédw kosztorysu.
W przypadku obustronnego obciazenia stropami, nalezy sprawdzic
obciazenie na nadproze i dozbroi¢ wieniec pretami.

P
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MONTAZ NADPROZY

OPARCIE NADPROZY NSB NA MURZE (p)

Nadproza nalezy u.ktfdaé na warstwie zaprawy w Scisle okreslonej dtugo$¢ nadproza do 120 cm 0d 120 -540 cm
pozycji wbudowania®, zgodnie z projektem zachowujac odpowiednie
gtebokoscioparcia. Nadproza MUROTHERM nie wymagaja gtebokos$¢ oparcianadprozy 10 cm (obustronnie) 15 cm (obustronnie)

stemplowania**. Po utozeniu nadprozy i uzyskaniu przez zaprawe
odpowiednich parametréw mozna przystapic do dalszych prac P
murarskich. Py Py

*) zbrojenie musi znajdowact sie w dolnej czesci przekroju, a na gorze - T T T T _%-f
musi znajdowac sie opis ,GORA”

| Nadproza przed wbudowaniem posiadaja ujemna strzatke ugiecia (f),

ktéra po nadmurowaniu elementu powraca do warto$ci 0.

**] w przypadku konstruowania nadproza obciazonego stropem
z wiencem drugiego rodzaju wymagane jest stemplowanie

Nadproza NSB moga by¢ stosowane w pomieszczeniach przyziemia budynku, Niski profil nadprozy NSB utatwia ksztattowanie przestrzeniipozwala na montaz
ktére czesto maja obnizona wysokosc. kaset rolet w Swietle otworu okiennego bez utraty powierzchni przeszklone;.
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TRANSPORT | SKLADOWANIE

Nadproza nalezy transportowac i sktadowac na drewnianych przektadkach w pozycji budowania.

przekfadki - listwy drewniane w odlegto$ci 1/6L od korica belki.

1/6L ‘ 4/6 L ‘ 1/6 L

B ) .

[ 7\ )

AN7ANZAN AN AN 70N 7NN 7O 0NN N\N7N

Nie transportowac i nie sktadowac nadprozy
oréznych dtugosciach.

@@

= N—7" =]
L1 11

= i =]
L1 11

L (F N ) |

AANCAANNANCANCANCANNVAON N AN CANCANCANEN

Nie transportowac i nie sktadowa¢
nadprozy w niepoprawnej pozycji.
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Pustaki scienne MUROTHERM wykonane z betonu na bazie keramzytu przeznaczone sa do wznoszenia $cian
w budynkach wielokondygnacyjnych. Unikalne cechy pustakéw pozwalaja znacznie przyspieszyc i utatwic
prace budowlane. Kalibracja wysokosci i zasklepienie gérnych powierzchni umozliwia zminimalizowanie
grubosci spoiny do 2-3 mm i wykorzystanie zapraw klejowych zamiast tradycyjnych zapraw murarskich.
Dzieki temu budowana Sciana jest bardziej stabilna i moze by¢ wznoszona szybciej. Zastosowanie cienkiej
warstwy zaprawy redukuje tworzenie sie¢ mostkéw termicznych w Scianie.

PS

I = :
o> Ké &

Keramzytobetonowe pustaki Scienne
MUROTHERM PS
sq produkowane w réznych wariantach,
pozwalajacych na wznoszenie Scian
no$nych, dziatowych i ostonowych
o trzech grubos$ciach.

W kazdej warstwie na ﬁalecie, oprécz
pustakéw standardowych, dostarczane sa
pustaki utatwiajace wykonanie przewiazan.



KORZYSCI | INFORMACJE TECHNICZNE
JEDNAKOWA WYSOKO0SC

Wszystkie pustaki maja jednakowo kalibrowana
wysokos¢ réwna 248 mm, poniewaz dolne powierzchnie
pustakdéw sa szlifowane. Dzieki temu ukfadanie pustakéw
jest szybkie, co widocznie skraca i utatwia murowanie.

Kalibracja - szlifowane
powierzchnie dolne pustakéw
pozwalaja na stosowanie
cienkowarstwowych zapraw
klejowych.

Zasklepione powierzchnie
gérne itaczenie metoda
pidro-wpust wptywaja na
oszczedno$¢ zaprawy oraz
precyzje wykonania $ciany.

ZASKLEPIONE SZCZELINY

Zasklepione szczeliny na gérnych powierzchniach
pustakéw MUROTHERM nie dopuszczaja

do przedostawania sie zaprawy

do wnetrza pustaka.

CIENKAWARSTWA ZAPRAWY

Do taczenia pustakéw MUROTHERM stosuje sie cienka
warstwe zaprawy klejowej (3 mm]), co zapewnia wysoka
precyzje wykonania $cian i przyspiesza ich wznoszenie.

Kalibracja wysokosci pustakdw utatwia i przyspiesza
wznoszenie réwnych i prostych écian. Precyzyjnie wykonane
$ciany daja oszczednosci zaprawy murarskiej i tynkéw
potrzebnych do jej wykoniczenia. Wptywa to korzystnie

na zwiekszenie wydajnosci prac budowlanych

oraz minimalizuje naktady materiatowe.

£ ACZENIE PIONOWE NA PIORO-WPUST
taczenie na piéro-wpust nie wymaga uzycia zaprawy
pionowej wptywajac na oszczedno$¢ wznoszenia
oraz precyzje wykonania sciany.

ODPORNOSC

Pustaki $cienne MUROTHERM sa odporne na
oddziatywanie czynnikdw chemicznych i mechanicznych
a takze ogien i niskie temperatury. Uzyty do ich produkcji
granulat ceramiczny (keramzyt) jest otrzymywany
metoda wypalania kulek uformowanych z gliny w piecach
obrotowych w temperaturze ponad 1000 °C.

Dzieki takiemu procesowi granulat cechuje jednorodnos¢
i wysoka odpornosc.

Cienka warstwa zaprawy
ogranicza tworzenie sie
mostkéw termicznych

i pomaga w zachowaniu
geometrii $ciany.
Jednoczesnie maleje zuzycie
zaprawy i skraca sie czas
budowania.

Pionowe taczenie na piéro-
wpust nie wymaga stosowania
zaprawy. Po utozeniu, pustak
nalezy wypoziomowac

za pomoca gumowego miotka.
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PUSTAKI SCIENNE MUROTHERM PS

PUSTAK PS 363 PUSTAK PS 238 PUSTAKPS 113

PUSTAK PS 363 (1+1/2) PUSTAK PS 238 (2/3) PUSTAK PS 113 (1/2+1/2)

[aa]

2

< PUSTAK PS 363 (1/2) PUSTAK PS 238 (1/3) PUSTAK PS 113 (1/3+2/3) CEGLA UZUPELNIAJACA
N

o

oc

o

(am]

< _
=

¥ wumiar 245x363 370x363 120x 363 370x238 245x 238 120x 238 495x 113 495x 113 495x 113 240x 120

E ymiary h 248* h248* h248* h248* h248* h248* h248* h248* h248* h70

m k.9. k.9.

N waga 1 szt. (kg) ok. 15,0 ok. 22,0 ok. 8,0 ok. 15.0 ok. 10.0 ok. 6.0 ok.9.0 ( £5+%95] [30.0+96.00] ok. 1.8

o zuzycie pustaka na 1 m2 Sciany 16,5 szt. 10,9 szt. - 10,9 szt. 16,5 szt. - 8,1 szt. 8,1 szt** 8,1szt**

8 na palecie (szt.) 28 (4 x 7*%) 4(4x 1% 4(4x1*) ‘}%L‘ix 16(4 x 4**) 8(4x2**) 61% A,;]X 8(4 x 2**) 12(4 x 3*%) 448

*] Wysokost pustakow kalibrowana metoda szlifowania do wymiaru 248 mm.
**] Pustaki z mozliwo$cia podziatu.



PUSTAKI SCIENNE PS 238

e I s I s | — /3 — E

[ f b R i S [ —
| 370 | | 24.5 | | 5 |
i RO 1T i
PS 238 dt. x szer. xwys. (mm) waga 1 szt. (kg)
standard 370x238x248* ok.15.0
2/3 245x 238 x 248* ok. 10.0
1/3 120x238x248* 0k.6.0

*JWysokos$¢ pustakow kalibrowana metoda szlifowania do wymiaru 248 mm.
**] llo$¢ warstw x ilo$¢ pustakow w warstwie.

UKLAD WWARSTWIE PALETY

448m?
-

[ ]
kg
e

wydajnosc z jednej
palety: 4.48 m2$ciany

PARAMETRY TECHNICZNE | WYMIAROWE PUSTAKOW SCIENNYCH

PUSTAKI SCIENNE PS 363

36.3

na palecie (szt.) PS 363 dt. xszer. xwys.(mm]) waga 1szt. (kg) na palecie (szt.) E
40 (4x 10*%) standard 245x 363 x 248* ok. 15,0 28 (4 x 7*%) <
16 (4x4**) 1+1/2 370x363x248* ok.22,0 4 (4x 1%

8 (4x2*%) 1/2 120x 363 x248* ok.8,0 4 (4x1*%)

*JWysokos¢ pustakow kalibrowana metoda szlifowania do wymiaru 248 mm.
**] llog¢ warstw x ilo$¢ pustakow w warstwie.

UKLAD W WARSTWIE PALETY A
wydajnosc z jednej
palety: 2.20 m2$ciany

k-

kg
-

-

max. 123.8

N

b0 oo | o [ oo
T
R
T I I i A
b0 oo | o [ oo
T

waga palety - ok. 810 kg

Ha

Mpa

wytrzymatos¢
na$ciskanie 2.0 Mpa

U=0.88

- wspoétczynnik
przenikalnoscicieplnej:
.88

max. 111.3

— 1 — a1

— 1 — a1

~4—

S

max. 79.3

waga palety - ok. 540 kg

Ha

Mpa

wytrzymatos¢
na$ciskanie 2.0 Mpa

U=0.48

wspoétczynnik
przenikalnoscicieplnej:
48

POZBRUK
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PARAMETRY TECHNICZNE | WYMIAROWE
PUSTAKOW SCIENNYCH

PUSTAKI SCIENNE PS 113

(98]
C oo /3 =
m
— oo ﬂ i /43 <
ﬂ ™
| e [ — :
| 49.5 |
a a
PS 113 dt. xszer.xwys. (mm)  waga 1 szt. (kg) na palecie (szt.)
standard 495x 113 x 248* 0k.9.0 60 (4 x 15**)
podzielny 1/2+1/2  495x113x248* ok.9.0 (4.5+4.5) 8 (4 x2**)

podzielny 1/3+2/3  495x113x248*  ok.9.0 (3.0+6.0) 12 (4x 3*%)

*JWysokos$¢ pustakéw kalibrowana metoda szlifowania do wymiaru 248 mm.
**] llo$¢ warstw x ilo$¢ pustakow w warstwie.

UKLAD W WARSTWIE PALETY e
L ~u

i

pjojoyopopopopopoya palety.4.93 m éciany
(]

waga palety - ok. 800 kg

Ha

Mpa

E
E
E
E
E
E
E
E
E
E

wytrzymatosc
na sciskanie 2.0 Mpa

pgogoyoyopogogopoge 3@5

L— Ll ———— __ wspétczynnik

rzenikalnosci cieplnej:
max. 123.8 Iy St

JE —
J —

CEGLA UZUPELNIAJACA

g[

dt.xszer.xwys. (mm)  waga 1 szt. (kg)

JE —

24 | | 120 q[

240x120x70 ok.1.8
na palecie (szt.) waga palety (kg)
448 ok.810

CEGLAUZUPELNIAJACA

z keramzytobetonu jest uzywana jako
uzupetnienie konstrukcji muru

w punktach podparcia nadprozy

lub w warstwie podporowej stropu.
Wymiary elementu sa dostosowane

do pozostatych produktéw MUROTHERM.

ZASTOSOWANIE PUSTAKOW SCIENNYCH
ZAKRES STOSOWANIA PUSTAKOW MUROTHERM W

KONDYGNACJACH NADZIEMNYCH

(pustaki o wytrzymatosci 2,0 Mpa)

$ciany dziatowe

sciany ostonowe

$ciany no$ne zewnetrzne ( wiatr + dach )*

$ciany no$ne zewnetrzne (wiatr + dach, 1
lub 2 stropy )*
$ciany nosne zewnetrzne (wiatr + dach, 3

stropy J*

$ciany no$ne wewnetrzne ( 1 strop J**
]**

$ciany no$ne wewnetrzne ( 2 stropy

$ciany nosne wewnetrzne ( 3 stropy J**

rodzaj pustaka

PS113 PS238

PS113

PS238

PS 238

PS 238

PS 238

PS 363

PS 363

PS 363

PS363

PS363

PS363

PS363

*) Obciazenia z typowej konstrukcji dachu o rozpietosci 7,2 m z uwzglednieniem obciazenia
$niegiem oraz ciezar 1, 2, 3 stropéw z pasma 3,6 m, ugledniajac ssanie wiatru oraz ciezar

wtasny.

**] Obciazenie symetrycznez 1, 2 lub 3 stropéw, uwzgledniajac pasma o szerokos$ci 7,2 m oraz

ciezar wtasny.

Ostateczny dobér grubosci pustakéw w konstrukcji Sciany
A powinien byt wykonany na podstawie projektu technicznego

budynku przez wykwalifikowany personel posiadajacy

odpowiednie uprawnienia do projektowania.



PUSTAKI W ROZWIAZANIACH KONSTRUKCYJNYCH SCIAN JEDNOWARSTWOWYCH | WIELOWARSTWOWYCH SCIENNYCH
PUSTAKI SCIENNE W SCIANACH JEDNOWARSTWOWYCH PUSTAKI SCIENNE W SCIANACH DWUWARSTWOWYCH SPOSGB MUROWANIA
PS 363 PS 363
strona zewnetrzna strona wewnetrzna strona zewnetrzna strona wewnetrzna
cienka warstwa kotek cienka warstwa
zaprawy (3 mm) montazowy zaprawy (3 mm])
- wnk rermigan = wnk
cementowo-wapier%ng cementowo-wqpiegng
lub gipsowy warstwa lub gipsowy
gruntujaca
tynk
Zewnetrzny
siatka
wnk 3 Cienka warstwa zaprawy ogranicza
Zownetrzny = | tworzenie sie mostkéw termicznych
- i pomaga w zachowaniu geometrii
i . ) i . ) $ciany. Jednoczes$nie maleje zuzycie
PUSTAKI SCIENNE W SCIANACH TROJWARSTWOWYCH PUSTAKISCIENNE W SCIANACH TROJWARSTWOWYCH Z PUSTKA POWIETRZNA zaprawy i skraca sie czas budowania.
PS 113 PS 363
= PS 113 PS 363
strona zewnetrzna % strona wewnetrzna strona zewnetrzna g strona wewnetrzna
Y
2 =
< QH pustka
kotwa § cienka warstwa kot =0 ienk "
nierdzewna < zaprawy (3 mm) n?e:éiewna o zac;;'gvfg"\f%r;m?
= e e =S -
cienka warstwa il e _tynk cienka warstwa %l tynk
zaprawy (3 mm) < cementowo-wapienny zaprawy (3 mm) o cementowo-wapienny
< lub gipsowy - g 4? lub gipsowy
~A
Y
tynk = tynk &Hn Y
zewnetrzny X zewnetrzny I
Cg — || 53
X =
izolacja < izolacja (>
termiczna C termiczna =
Wk Keiach &ci B hec | . Pionowe taczenie na piéro-wpust nie
o onstrukcjach $cian tréjwarstwowych $ciane elewacyjna wymaga stosowania zaprawy.
2 gotdeo mozna wykona¢ przy uzyciu elementéw GARDEO. l’ pgumﬁemu pustak nalepig J

wypoziomowac za pomoca
gumowego miotka.

TRAN SPO RT I SKLAD OWAN I E Pustaki $cienne sa pakowane na paletachiopinane taSma z tworzywa sztucznego.

przesuwaniem sie tadunku. Podczas transportu nie nalezy uktadac na

Zabezpieczato przed
sobie kolejnych palet.

Sktadowanie powinno odbywac sie na utwardzonym gruncie, przystosowanym do odprowadzenia wéd opadowych.
Pustakinalezy sktadowac w pozycji wbudowania.
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CENTRALA

62-090 Rokietnica,
Sobota ul. Poznariska 43
tel. +48 61814 4500
fax+48 618144505
e-mail: info@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zaktad w Janikowie
62-006 Kobylnica, Janikowo
ul. Gnieznienska 37

tel. +48 6187808 00
fax+4861878 0852
e-mail: janikowo@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zakfad w Kaliszu
62-800 Kalisz

ul. Energetykéw 12-14
tel. +48 62 766 41 05
fax+4862 7664106
e-mail: kalisz@pozbruk.pl

¥

Y

Y

POZ BRUK

Zaktad w Szczecinie
70-010 Szczecin

ul. Szczawiowa 65-66

tel. +48 91464 67 00
fax+4891464 67 05
e-mail: szczecin@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zaktad w Teolinie

92-703 £6dz 35

Gmina Nowosolna, Teolin 16A
tel. +4842 6713030
fax+48426713264
e-mail: teolin@pozbruk.pl

POZ BRUK

Hurtownia w Gorzowie
Michat Janicki

ul. Kostrzyriska 87 G
66-400 Gorzéw Wikp.

tel. +48 510 151 684
tel./fax +48 95722 82 47

e-mail: janicki.michal@pozbruk.pl

www.pozbruk.p/




