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* MUROTHERMLISE dzieki innowacyjnym rozwiazaniom
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System stropowy MUROTHERM to 3 rodzaje sprezonych belek o wysokosci 110, 140 i 170mm
rézniacych sie iloscia i rozmieszczeniem stosowanych splotéw sprezajacych, oraz 3 rodzaje
pustakow wypetniajacych o wysokosciach 120, 160 i 200mm wykonanych z lekkiego
keramzytobetonu.

Catos¢ systemu stropowego uzupetnia sie warstwa betonu min. C20/25 o grubosci
nie mniejszej niz40mm co pozwala konstruowac stropy juz o grubosci 16cm.

W zaleznosci od grubosci, oraz przeznaczenia stropu mozliwe jest przykrycie
powierzchni o rozpietosciach nawet 11,5m.

Dzieki relatywnie niewielkiej masie wtasnej belki, przy krétszych dtugosciach mozliwy

jest reczny montaz na budowie, natomiast przy dtuzszych np.: za pomoca wciagarki.
Niewatpliwa zaleta systemu jest brak koniecznosci gestego stemplowania (zazwyczaj jeden
stempel w $rodku rozpietosci belki) oraz brak potrzeby wykonywania pracochtonnych i drogich
zeber rozdzielczych.

Sztywnos¢ stropu, oraz brak efektu "klawiszowania” zapewnione sa przez
uktadana na catej powierzchni siatke zbrojeniowa.

Wysoka wytrzymatos$¢ materiatéw, technologia sprezania oraz szeroki asortyment
belek i pustakdw pozwala na elastyczne stosowanie systemu nie tylko
w budynkach mieszkalnych ale réwniez w obiektach uzytecznosci publicznej.

Zestaw MUROTHERM SBS to zaawansowany

i oryginalny system stropowy opracowany

przez specjalistéw POZBRUK, opierajacy sie
na nowoczesnej technologii sprezania.

ENT®
DOBRY P::udow‘?

naspraw®

Belki konstrukcyjne stropéw gestozebrowych MUROTHERM
SBS i sposéb ich wykonania chronione sa patentem
nr PL 358167 wydanym przez Urzad Patentowy RP.
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MUROTHERM

DUZE ROZPIETOSCI
Rozpietosci nawet powyzej 11,5m
(stropy z podwyzszona warstwa nadbetonu i/lub zwielokrotnionymi belkami).

ELASTYCZNE ROZWIAZANIA

Grubos¢ stropu juz od:

e 16cm dla rozwiazan do 5,5m

e 20cm dla rozwiazan do 6,5m

e 24cm dla rozwiazan do 8,0m

e 24cm-30cm dla rozwiazarndo 11,5m

(zwielokrotnione belki i/lub wyzsza warstwa nadbetonu].

WYSOKA NOSNOSC

Obciazenie charakterystyczne nawet do 12kN/mz2. Dzigki stosowaniu
wytrzymatych, sprezonych zwielokrotnionych belek istnieje

mozliwos¢ obciazania stropu $cianami i/lub stupkami wiezby dachowe;.

ZGODNOSC Z NAJNOWSZYMI STANDARDAMI | NORMAMI
Zgodnos¢ z norma EUROKOD PN-EN 15037-1. Prefabrykaty z betonu.
Belkowo-pustakowe systemy stropowe. Czes¢ 1: Belki.

IZOLACYJNOSC AKUSTYCZNA

Dzieki stosowaniu petnych betonowych belek oraz pustakéw produkty posiadaja
najwyzsza izolacyjnos¢ akustyczna wsréd stropéw belkowo-pustakowch
(gestozebrowych).

WYSOKA JAKOSC

* Beton wysokiej wytrzymatosci C40/50.

* Stal sprezajaca wysokiej wytrzymatosci (R =1860 MPa).

* Nowoczesny zakfad produkujacy elementy sprezone na specjalnych torach
naciagowych.

* Kontrola produkcji zaktadowej na kazdym etapie.

t ATWOSC MONTAZU

* Ciezar pozwalajacy na reczy, prosty i szybki montaz.

¢ Tylko jeden stempel w Srodku rozpietosci.

* Mozliwy montaz bezstemplowy przy rozpietosciach do 3m

(wartos¢ zalezna od rodzaju stosowanej belki SBS).

* Brak potrzeby wykonywania pracochtonnych i drogich zeber rozdzielczych,
* Sztywnos¢ ptytowa zapewniona przez zbrojenie powierzchniowe siatka
#4,0 0 oczku 200x200, ktéra zapewnia lepsza wspotprace catego stropu

i zabezpiecza przed zjawiskiem "klawiszowania”.

Podstawowa réznica stropow
MUROTHERM w odniesieniu

do klasycznych belek stropéw
gestozebrowych jest stosowanie
technologii sprezania. Podczas
zaawansowanej technologicznie produkcji
w zaktadzie POZBRUK wprowadza sie

w belkach sprezenie - poprzez
naciagniecie splotéw 012,5 ze stali

o wysokiej wytrzymatosci.

Nastepnie, za pomoca specjalnych
maszyn formowane sa beleczki stropowe
przy uzyciu betonu wysokiej klasy
C40/50. Po uzyskaniu przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci na sciskanie
zwalnia sie naciagi splotéw stalowych
uzyskujac strunobeton.

Sprezenie belki stropowej sprawia,

ze element uzyskuje dodatkowy zapas
nosnosci, a charakterystyczne dla
tego typu elementdw jest wstepne,
zamierzone wygiecie do géry (ujemna
strzatka technologiczna).

Po przytozeniu obciazen (cigzar
pustakéw, nadlany beton, warstwy
wykoriczeniowe stropu oraz obciazenia
uzytkowe), strop zaczyna uginac sie

w doét - wyréwnujac wstepne, ujemne
wygiecie. Efekt sprezania powoduje,

ze stopy Murotherm moga byc¢ uktadane
na tak duzych rozpietosciach, a sam
przekroj belek i masa sa niewielkie.

prasa naciagowa

naciag ciegien zbrojenia

e

betonowanie

odciecie ciegien zbrojenia

sprezenie

ujemna
strzatka
montazowa

rLAAL\L-\i\L\J\_AvLL\Ll

brak ujemnej strzatki montazowej
pod wptywem przytozonych
obciazen

Projekt wykonawczy stropu MUROTHERM SBS
sporzadzany jest przez dziat techniczny POZBRUK MUROTHERM.



MUROTHERM

ELEMENTY ZESTAWU STROPOWEGO SBS

wad

opis belka stropowa o wysokos$ci przekroju 110 mm belka stropowa o wysokosci przekroju 140 mm belka stropowa o wysokosci przekroju 170 mm
materiat C40/50 C40/50 C40/50

dtugos¢ do 8,0m do 8,0m do11,5m

waga 20.3 kg/mb 24.00 kg/mb 27.5kg/mb

opis
materiat
wymiary

waga

pustak standardowy

pustak koricowy

obnizony pustak stropowy

keramzytobeton

540x250 h120[mm]

6.1 kg/szt.

pustak standardowy

pustak koricowy

obnizony pustak stropowy

keramzytobeton

540x250 h160[mm]

8.8 kg/szt.

pustak standardowy

pustak koricowy

lekki pustak stropowy

keramzytobeton

540x250 h200[mm]

10.5 kg/szt.
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Nadproza strunobetonowe POZBRUK MUROTHERM NSB sa dostepne w trzech wersjach (NSB 71, 1101 140)
rézniacych sie wysokoscia i iloscia splotéw sprezajacych. Dobér rodzaju nadproza dokonuje sie w zaleznosci
od szerokosci otworu i obciazen. Nadproza te mozna stosowac¢ nawet przy otworach o szerokosci 510cm.

Dzieki potaczeniu stali sprezajacej z betonem klasy C40/50 otrzymano prefabrykat gotowy do wbudowania,
bez koniecznosci wykonania dodatkowych prac murarskich, zalewania betonem i dozbrajania.

NSIB

Wykorzystanie nadprozy NSB nie wymaga na budowie Zzadnego szalowania czy stemplowania.

Dzieki tym cechom eliminowane sa przerwy w procesie budowania i redukowane koszty.
Niewielka wysokos¢ przekroju nadprozy umozliwia montaz rolokaset w Swietle otworu A,
okiennego przy minimalnej utracie powierzchni przeszklonej. S /
.
L]
L]
e o o o o o e o o

Nadproza MUROTHERM produkowane sa
w oparciu 0 nowoczesna technologie sprezania,

>
dzieki czemu finalny produkt charakteryzuje =
bardzo duza no$no$¢ i niewielkie wymiary oS
rzekroju. ol
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Belki konstrukcyjne stropéw gestozebrowych MUROTHERM
SBS i spos6b ich wykonania chronione sa patentem
nr PL 358168 wydanym przez Urzad Patentowy RP.
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MUROTHERM

BEZ DOZBRAJANIA
Nadproze NSB jest gotowym prefabrykatem. Montaz nie wymaga stosowania
dodatkowej stali ani nie zaktada zadnych prac zbrojeniowych.

BEZ ZALEWANIA BETONEM

Podczas montazu nie jest wymagane szalowanie nadproza. Prefabrykat

nie wymaga betonowania. Jest gotowa belka nosna. Po wbudowaniu mozna
natychmiast kontynuowac prace budowlane.

BEZ STEMPLOWANIA
Nosnos¢ i sztywnosc¢ belki umozliwia uktadanie kolejnych warstw Sciany
bez koniecznosci podpierania prefabrykatu.

3 WYSOKOSCI NADPROZY

Nadproza strunobetonowe MUROTHERM NSB produkowane sa w trzech
wysokosciach, co pozwala na dopasowanie elementéw do kazdej szerokosci
otworu.

OPARCIE STROPU BEZPOSREDNIO NA NADPROZACH

W wybranych rozwiazaniach projektowych belki stropowe moga by¢
bezposrednio oparte na nadprozach NSB.

SKRACAMY CZAS BUDOWY
Eliminacja koniecznosci dozbrajania i zalewania betonem daje mozliwos¢
kontynuowania prac murarskich zaraz po wbudowaniu nadprozy.

WYSOKA JAKOSC

Beton wysokiej wytrzymatosci C40/50. Stal sprezajaca wysokiej wytrzymatosci

(Rm =1860 MPa). Nowoczesny zaktad, produkujacy elementy sprezone
na specjalnych torach naciagowych. Kontrola produkcji zaktadowe;
na kazdym etapie.

TNIEMY KOSZTY

Skrécenie czasu budowy i pominiecie procesu stemplowania i rozstemplowania

nadprozy wptywa na ograniczenie kosztéw inwestycji.

STANDARDOWE DtUGOSCI NADPROZY NSB:

Nadproza NSB produkowane sa w standardowych dtugosciach
w zakresie od 100 do 540™ cm (*tylko NSB 140)

Podstawowa réznica nadprozy
MUROTHERM w odniesieniu do klasycznych
rozwiazan dostepnych na rynku jest
stosowanie technologii sprezania.

Podczas zaawansowanej technologicznie
produkcji w zaktadzie POZBRUK wprowadza
sie w nadprozach sprezenie - poprzez
naciagniecie splotéw 06,9 ze stali

0 wysokiej wytrzymatosci.

Nastepnie, za pomoca specjalnych
maszyn formowane sa nadproza przy
uzyciu betonu wysokiej klasy C40/50.
Po uzyskaniu przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci na Sciskanie zwalnia sie
naciagi splotéw stalowych uzyskujac
strunobeton.

Sprezenie nadproza sprawia, Ze element
uzyskuje dodatkowy zapas nosnosci,

a charakterystyczne dla tego typu
elementéw jest wstepne, zamierzone
wygiecie do géry (ujemna strzatka
technologiczna).

Po utozeniu nadproza na budowie, oraz

po przytozeniu obciazen od Scian i stropéw
z wyzszych kondygnacji, nadproze
zaczyna uginac sie w dét - wyréwnujac
wstepne, ujemne wygiecie. Efekt sprezania
powoduje, ze nadproza Murotherm moga
byc stosowanie do przykrywania otworéw
o duzym $wietle, a sam montaz nie
wymaga stemplowania i zadnych
dodatkowych prac betonowych

i murarskich.

prasa naciagowa

betonowanie

odciecie ciegien zbrojenia

sprezenie

ujemna strzatka
montazowa

brak ujemnej strzatki montazowej
pod wptywem przytozonych
obciazen




MUROTHERM

NADPROZA STRUNOBETONOWE NSB

opis belka nadprozowa o wysokosci przekroju 71 mm belka nadprozowa o wysokosci przekroju 110 mm belka nadprozowa o wysokosci przekroju 140 mm
materiat C40/50 C40/50 C40/50

dtugos¢ do 330cm do 330cm do 540cm

waga 19.0 kg/mb 29.0 kg/mb 37.0 kg/mb

Niski profil nadprozy NSB utatwia
ksztattowanie przestrzeniipozwala
na montaz rolet w Swietle otworu
okiennego bez utraty powierzchni
przeszklonej.

Nadproza NSB moga byc
stosowane w pomieszczeniach
przyziemia budynku, ktdre czesto
maja obnizona wysokosc.
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Pustaki $cienne MUROTHERM wykonane z betonu na bazie keramzytu przeznaczone sa do wznoszenia $cian
w budynkach wielokondygnacyjnych. Unikalne cechy pustakéw pozwalaja znacznie przyspieszyc i utatwic
prace budowlane. Kalibracja wysokosci i zasklepienie gérnych powierzchni umozliwia zminimalizowanie
grubosci spoiny do 2-3 mm i wykorzystanie zapraw klejowych zamiast tradycyjnych zapraw murarskich.
Dzieki temu budowana $ciana jest bardziej stabilna i moze by¢ wznoszona szybciej. Zastosowanie cienkiej
warstwy zaprawy redukuje tworzenie sie mostkow termicznych w Scianie.

DS

. = M=
/7 ’ %

Keramzytobetonowe pustaki Scienne
MUROTHERM PS
sa produkowane w réznych wariantach,
pozwaIaLacgch nawznoszenie Scian
nosnych, dziatowych i ostonowych
o trzech grubosciach.

W kazdej warstwie na Ealecie, oprécz
pustakdw standardowych, dostarczane sa

pustaki utatwiajace wykonanie przewiazan.
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MUROTHERM

KORZYSCI | INFORMACJE TECHNICZNE
JEDNAKOWA WYSOKOSC

Wszystkie pustaki maja jednakowo kalibrowana
wysokos¢ rowna 248 mm, poniewaz dolne powierzchnie
pustakéw sa szlifowane. Dzieki temu uktadanie pustakéw
jest szybkie, co widocznie skraca i utatwia murowanie.

ZASKLEPIONE SZCZELINY

Zasklepione szczeliny na gérnych powierzchniach
pustakéw MUROTHERM nie dopuszczaja

do przedostawania sie zaprawy

do wnetrza pustaka.

CIENKAWARSTWA ZAPRAWY

Do faczenia pustakéw MUROTHERM stosuje sie cienka
warstwe zaprawy klejowej (3 mm), co zapewnia wysoka
precyzje wykonania $cian i przyspiesza ich wznoszenie.

£ ACZENIE PIONOWE NA PIORO-WPUST
taczenie na pidro-wpust nie wymaga uzycia zaprawy
pionowej wptywajac na oszczednos¢ wznoszenia
oraz precyzje wykonania sciany.

ODPORNOSC

Pustaki scienne MUROTHERM sa odporne na
oddziatywanie czynnikdw chemicznych i mechanicznych
a takze ogien i niskie temperatury. Uzyty do ich produkcji
granulat ceramiczny (keramzyt) jest otrzymywany
metoda wypalania kulek uformowanych z gliny w piecach
obrotowych w temperaturze ponad 1000 °C.

Dzieki takiemu procesowi granulat cechuje jednorodnos¢
i wysoka odpornosc.

Kalibracja - szlifowane
powierzchnie dolne pustakéw
pozwalaja na stosowanie
cienkowarstwowych zapraw
klejowych.

Zasklepione powierzchnie
gérne itaczenie metoda
piéro-wpust wptywaja na
oszczedno$¢ zaprawy oraz
precyzje wykonania $ciany.

Kalibracja wysokosci pustakéw utatwia i przyspiesza
wznoszenie réwnych i prostych $cian. Precyzyjnie wykonane
$ciany daja oszczednos$ci zaprawy murarskiej i tynkéw
potrzebnych do jej wykofczenia. Wptywa to korzystnie

na zwiekszenie wydajnosci prac budowlanych

oraz minimalizuje naktady materiatowe.

Cienka warstwa zaprawy
ogranicza tworzenie sie
mostkdow termicznych
ipomagaw zachowaniu
geometrii $ciany.
Jednocze$nie maleje zuzycie
zaprawyiskracasie czas
budowania.

Pionowe taczenie na piéro-
wpust nie wymaga stosowania
zaprawy. Po utozeniu, pustak
nalezy wypoziomowac

za pomoca gumowego mtotka.
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PUSTAKPS 363 PUSTAK PS 238

PUSTAK PS 363 (1+1/2) PUSTAK PS 238 (2/3)

3

PUSTAK PS 363 (1/2) PUSTAK PS 238 (1/3)

MUROTHERM

PUSTAKI SCIENNE MUROTHERM PS

PUSTAKPS 113

PUSTAK PS 113 (1/2+1/2)

PUSTAK PS 113 (1/3+2/3) CEGLAUZUPELNIAJACA

wymiary

waga 1 szt. (kg)

zuzycie pustaka na 1 m2 $ciany

na palecie (szt.)

245x 363 370x363 120x 363 370x238 245x 238 120x238 495x 11
h 248* h248* h248* h248* h248* h248* h248*
ok. 15,0 ok.22,0 ok. 8,0 ok. 15.0 ok. 10.0 ok.6.0 0k.9.0
16,5 szt. 10,9 szt. - 10,9 szt. 16,5 szt. - 8,1szt.
28 (4x7%%)  A(4x1*Y)  4(4x1%) Ai%LA,;]X 16(4x4*)  8(4x2*) SO

*] Wysoko$¢ pustakow kalibrowana metoda szlifowania do wymiaru 248 mm.
**) Pustaki z mozliwo$cia podziatu.

3 495x 113 495x 113 240x120
h248* h248* h?70
ok.9.0 0k.9.0

(4.5+4.5) (3.046.0) ok.1.8
8,1 szt ** 8,1 szt **
8(4 x 2**) 12(4 x 3**) 448
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¥

POZ BRUK

CENTRALA

62-090 Rokietnica,
Sobota ul. Poznariska 43
tel. +48 61814 4500
fax+48 618144505
e-mail: info@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zaktad w Janikowie
62-006 Kobylnica, Janikowo
ul. Gnieznienska 37

tel. +48 6187808 00
fax+4861878 0852
e-mail: janikowo@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zakfad w Kaliszu
62-800 Kalisz

ul. Energetykéw 12-14
tel. +48 62 766 41 05
fax+4862 7664106
e-mail: kalisz@pozbruk.pl

¥

Y

Y

POZ BRUK

Zaktad w Szczecinie
70-010 Szczecin

ul. Szczawiowa 65-66

tel. +48 91464 67 00
fax+4891464 67 05
e-mail: szczecin@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zaktad w Teolinie

92-703 £6dz 35

Gmina Nowosolna, Teolin 16A
tel. +4842 6713030
fax+48426713264
e-mail: teolin@pozbruk.pl

POZ BRUK

Hurtownia w Gorzowie
Michat Janicki

ul. Kostrzyriska 87 G
66-400 Gorzéw Wikp.

tel. +48 510 151 684
tel./fax +48 95722 82 47

e-mail: janicki.michal@pozbruk.pl

www.pozbruk.p/




