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Wychodzac na przeciw rosnacym oczekiwaniom rynku, firma

POZ BRUK wprowadzita szereg niestandardowych ustug doradczych
i projektowych, a takze pule unikalnych produktéw dostepnych
wytacznie na zamdwienie. Mozliwos¢ indywidualizacji produktéw,
doboru koloru i rodzaju wykoriczenia, stanowi niespotykana oferte,
gotowa zaspokoi¢ najbardziej wyrafinowane gusta Klientéw.

Zapraszamy do skorzystania z naszych unikalnych propozycyr!

POZBRUK



POZBRUK

WIELOETAPOWA KONTROLA JAKOSCI

Obowiazujace normy europejskie narzucaja prowadzenie systemu zaktadowej kontroli
produkcji, ktéry obejmuje dziatania nadzorujace wszystkie etapy wytwarzania kostki
brukowej. Poczawszy od zakupu surowcéw, poprzez proces produkcji i uszlachetniania
po pakowanie oraz sprzedaz gotowych wyrobow, zasadniczy nacisk potozony jest

na kontrolowanie samego procesu technologicznego i systematyczne badanie
wtasciwosci wyrobow. POZ BRUK posiada wtasne laboratoria zaktadowe we wszystkich
oddziatach. Ich zadaniem jest systematyczne i nieprzerwane badanie jakosci
produktéw. W potaczeniu z zaktadowa kontrola produkcji pozwala to na wytwarzanie
produktéw o wymaganych i deklarowanych cechach, zgodnych z obowiazujacymi
normami.

Kazdy prefabrykat przed opuszczeniem zaktadu podlega kontroli jakosci.
Gotowe wyroby sa sprawdzane organoleptycznie przez operatora.
Elementy niespetniajace wymagarn jakosci sa odrzucane i wymieniane

na petnowartosciowe. W ciagu kazdej zmiany produkcyjnej odbywa sie
kilka testéw chemicznych i fizycznych. Pojedyricze, wybrane kostki trafiaja
do laboratorium, gdzie badane sa ich wtasciwosci i parametry.

zautomatyzowane linie produkcyjne komputerowe sterowanie
procesem produkcyjnym
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Dysponujace wysokiej klasy aparatura
badawcza oraz wykwalifikowanym
personelem laboratorium, dokonuje
badan zwiazanych z zastosowaniem
produktow POZBRUK.

ECORTIE

Laboratoryjne badania cech
kostki brukowej obejmuja:

* NASIAKLIWOSC,
e MROZOODPORNOSC,
e WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE,

e SCIERALNOSC.

Laboratorium opracowuje nowe
technologie zabezpieczania
prefabrykatéw przed czynnikami
zewnetrznymi, dzieki czemu produkty
POZBRUK osiagaja hajwyzsze parametry
jakosciowe.

NANOTECHNOLOGIA ¢y NANO

Najnowoczes$niejsza technologia utwardzania komponentéw przy uzyciu
promieniowania elektromagnetycznego podnosi odpornos$¢ produktéw na czynniki
zewnetrzne, ktdre do tej pory stanowity powazne zagrozenia dla trwatosci wyrobéw
betonowych. Standardowy beton wykazuje widoczna nasiakliwos¢. Porowaty materiat
nie jest odporny na przenikanie wilgoci. Technologia NANO redukuje nasiakliwos¢

do minimum. Struktura materiatu jest drobniejsza, a otwory kapilarne wypetnione
szczelnie nanoczasteczkami. Zabezpieczone w ten sposéb wyroby wykazuja wybitne
wtasciwosci odpychania cieczy. Na powierzchni produktéw wida¢ wyrazny efekt

perlenia kropel wody, a zanieczyszczenia daja sie tatwo usunac.
ZABEZPIECZENIE HYDROFOBOWE @h-plus
0d poczatku 2010 roku wszystkie produkty przeznaczone do stosowania na zewnatrz
sa standardowo zabezpieczone w technologii H-plus. Niezabezpieczony beton
wykazuje silna absorbcje wilgoci. Niskie temperatury powoduja zamarzanie wody

we wnetrzu struktur materiatu i w efekcie erozje betonu. Technologia hydrofobowa
H-plus wypiera wilgo¢, zmniejsza sie nasiakliwo$¢ na poziomie kapilarnym w catej
strukturze materiatu. Wptywa to korzystnie na parametry uzytkowe i trwatos¢

produktow. POZBRUK jest jedynym producentem stosujacym takie rozwiazanie
standardowo w catym asortymencie wyrobéw.

OPTYMALIZACJA DOJRZEWANIA BETONU VARPRRE

VAPORE to standardowa technologia wykorzystywana w procesie prefabrykacji
betonowej POZ BRUK. Ma ona na celu zwiekszanie parametréw uzytkowychi
jakosciowych produktu finalnego. W tym celu Swiezo wyprodukowane elementy
transportowane sa do specjalnych komér, w ktérych panuja optymalne warunki
dojrzewania betonu. Powstaty ciepty, wilgotny mikroklimat przy$piesza proces
zwiekszania wytrzymatosci wstepnej betonu, w wyniku czego juz po o$miu godzinach
materiat moze byc¢ pakowany i transportowany. VAPORE zmniejsza odchylenia
kolorystyki i likwiduje wykwity pierwotne, poniewaz zawarty we wttaczanym

do komory medium dwutlenek wegla zamyka czes¢ pordéw, uszczelniajac mase

i redukujac chtonnos¢ materiatu.

[o]
BETON OCZYSZCZAJACY POWIETRZE TO=
Zawierajacy dwutlenek tytanu Ti02 beton fotokatalityczny, posiada zdolnosci
oczyszczania powietrza ze szkodliwych substancji emitowanych przez pojazdy
spalinowe. Technologia stosowana jest gtéwnie przy produkcji kostki brukoweji paneli
ekranéw akustycznych. W wyniku jej zastosowania redukowana jest zawartosc¢ tlenkow
azotu NOx, ktdre stanowia bezposrednia przyczyne tworzenia sie dziury ozonowe;.
Reakcje chemiczne zachodzace na powierzchni betonu pod wptywem promieniowania
UV, powoduja silne utlenianie, ktére przyczynia sie do rozktadu szeregu zabrudzen
organicznych. Neutralizowane sa ttuszcze, oleje, bakterie oraz spaliny. Pozostatosci

po tych reakcjach sptukiwane sa przez deszcz i nie stanowia zagrozenia
dla ekosystemu.
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POZBRUK

Wykwalifikowany zespét fachowcéw stuzy pomoca w doborze

i sposobie montazu produktéw firmy POZ BRUK. Cyklicznie
organizowane szkolenia oraz prezentacje pozwalaja personelowi
zapoznac si¢ nie tylko z produktami i technologiam,

ale réwniez z kierunkami badar i wynikami prac badawczych.

Ze wzgledu na szerokos¢ asortymentu i jego cechy,
kompetencja zespotu POZBRUK TEAM staje sie
nie do przecenienia przy planowaniu kazdejinwestycji.

kompetentne grono specjalistéw stuzacych pomoca
w doborze produktéw do potrzeb kazdej realizacji




WYSCIgu 0 najwyzszq

Wwyscigu o najwyzsza jakosc wprowadzono nowatorskie techniki
zabezpieczenia wyrobow na etapie produkcyinym H-plus 1 NANO.

WdraZane sq technologie betonu 1102, ktory redukuje skaZzenie powietrza
powodowane przez spaliny pojazdow. Eksperci w laboratorium badawczym

POZ BRUK opracowuja nowe receptury i technologie, jednoczesnie stale
kontrolujac jakosc produktow oraz skutecznosc nowych rozwiazari technicznych.
W celu osiagniecia optymalnych wynikow badane sq zarowno parametry

nowych wyrobow, jak i ich zachowanie po latach trudnej eksploatacyi.

POZBRUK



UStUGA PROJEKTOWA

Sposéb zagospodarowania przestrzeni ma istotny wptyw na catoksztatt W sktad ustugi projektowej wchodza cztery pakiety,
projektéw architektonicznych i urbanistycznych. Z mysla o stworzeniu podazajacej odpowiadajace na zréznicowane potrzeby klientéw:
za nowoczesnymi trendami, wspétgrajacej z otoczeniem aranzacji oferujemy
Pafstwu wsparcie profesjonalistéw.

PAKIET STANDARDOWY

Dziat projektowy firmy POZ BRUK tworzony jest przez grupe doswiadczonych
architektéw. Ich wiedza i umiejetnosci stanowia niezastapiona pomoc przy
kreowaniu zaréwno indywidualnych zatozen wokét domu jak i projektowaniu
inwestycji publicznych.

W ramach wspétpracy projektowej proponujemy Paristwu skorzystanie z porady
architekta podczas doboru materiatéw, a takze wykonanie darmowego projektu
uksztattowania nawierzchni.

PAKIET KOMFORTOWY

PAKIET PREMIUM

Gdzie ztozyé zaméwienie?

Ustuge wykonania indywidualnego projektu zagospodarowania przestrzeni
zamowi¢ mozna w dowolnym autoryzowanym punkcie sprzedazy,

za posrednictwem przedstawicieli handlowych lub na stronie internetowe;j
www.pozbruk.pl.

Warunki realizacji.
Warunkiem realizacji ustugi jest wptacenie przez Klienta zaliczki w wysokosci

500zt. Aby otrzymac zwrot kaucji, nalezy dokona¢ zakupu produktéw
uwzglednionych w projekcie w jednym z autoryzowanych punktow sprzedazy.
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PAKIET 3D

Materiaty wyjSciowe umozliwiajace wykonanie projektu:

Przed rozpoczeciem prac projektowych klient zobowiazany jest dostarczyc
zleceniobiorcy aktualny, wymiarowany plan zagospodarowania terenu w skali
1:100, 1:200, 1:250 lub 1:500, z wyrysowanym rzutem przyziemia zabudowy
planowanej lub istniejacej oraz dokumentacje sasiadujacej architektury.
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Ciekawa i harmonijna aranzacja otoczenia domu stanowi wyzwanie dla inwestora.

Nawierzchnie POZBRUK daja nieograniczone mozliwosci aranzacji $ciezek,
podjazdéw i placéw przy kazdej posesji. Rozbudowana paleta wzoréw, koloréw
i wykonczen pozwala na realizacje oryginalnych pomystéw w klasycznym

lub awangardowym stylu. Interesujace efekty mozna osiagnac¢ uzywajac

kilku rodzajéw nawierzchni lub taczac ja z innymi materiatami.

Projektujac otoczenie budynku nalezy kierowac sie wzgledami estetycznymi,

nie zapominajac jednak o funkcjach uzytkowych. W trudnym wyborze
odpowiedniej nawierzchni pomagaja nasi profesjonalnie przygotowani architekci.
Zich pomoca zamdéwienie odpowiedniej ilosci materiatéw i ich wtasciwe
dopasowanie do otoczenia bedzie duzo fatwiejsze.

Jak skorzystac z ustugi wsparcia w doborze nawierzchni?
Ustug e wsparcia w projektowaniu i doborze nawierzchni zaméwi¢ mozna

w dowolnym autoryzowanym punkcie sprzedazy, za posrednictwem
przedstawicieli handlowych lub na stronie internetowej www.pozbruk.pl.

Wykwalifikowany zesp6t fachowcéw stuzy wsparciem serwisowym w zakresie
oceny i likwidacji probleméw zwiazanych z eksploatacja produktéw POZBRUK.

hd B

D,

Jak skorzystac z ustugi serwisowej?

Pakiet uslug obejmuje:

Ustuge serwisowa zaméwi¢ mozna w dowolnym autoryzowanym punkcie sprzedazy,
za posrednictwem przedstawicieli handlowych lub za posrednictwem formularza na stronie
internetowej www.pozbruk.pl.

POZBRUK



POZBRUK

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom rynku oraz Klientéw prowadzimy wysytke
prébek naszych wyrobdw. Cheac zapewni¢ Paristwu lepszy obraz kolorystyki oraz
dostepnych struktur zachecamy do skorzystania z mozliwo$ci zamoéwienia prébek.

Wykaz dostepnych aktualnie probek znajduje sie
na naszej stronie internetowef www.pozbruk.pl.

Jak zaméwic probke?

Do dyspozycji maja Panstwo dwie drogi ztozenia zamdwienia:

* Online, poprzez strone internetowa www.pozbruk.p!.

* Poprzez bezposredni kontakt z naszym biurem sprzedazy

w danej lokalizacji lub terenowym przedstawicielem handlowym.

Sktadajac zaméwienie droga elektroniczna wystarczy w kilku krokach wypetnic¢
prosty formularz kontaktowy, zaznaczajac przy tym interesujace Pafistwa probki
produktéw. Metoda ta jest przyjazna, a caty proces odbywa sie automatycznie.

Warunki przyjecia zaméwienia.

Warunki przyjecia prébki do realizacji ustalane sa z Klientem indywidualnie.

Realizacja zaméwienia w 48h!

Na przygotowanie do wysytki prébki dla Paristwa
potrzebujemy maksymalnie 48 godzin.

Kazda przygotowywana prébke starannie pakujemy i zabezpieczamy
do transportu niwelujac w ten sposéb ryzyko jej uszkodzenia.

Przygotowana paczke wysytamy pod wskazany przez
Pafstwa adres za posrednictwem kuriera.

v

PROBKA DEDYKOWANA — INWESTYCYINA

Lubimy nowe wyzwania! Na potrzeby realizacji oryginalnych i rozbudowanych
projektéw inwestycyjnych mozliwe jest wykonanie probek produktéw
w indywidualnie dobranym kolorze, wykonczeniu, a nawet ksztatcie.

Zaréwno od strony technologicznej jak i projektowej przy wspdtpracy
z Paristwem nasze laboratorium jest w stanie opracowac indywidualne
rozwiazanie i stworzy¢ dedykowana probke.

Proces doboru indywidualnego koloru sterowany jest komputerowo,
co umozliwia odtworzenie uzyskanej barwy w przysztosci.



INDYWIDUALNY DOBOR KOLORU

Spetniamy indywidualne upodobania Klientéw i Projektantéw. Na potrzeby
realizacji oryginalnych i rozbudowanych projektéw ofeujemy wykonanie
partii produktéw w niestandardowo dobranym kolorze i wykoriczeniu.

barwy uzyskane metoda komputerowego doboru koloru

Sterowany komputerowo proces doboru koloru pozwala na odtworzenie uzyskanej barwy

w przysztosci. Ma to szczegélne znaczenie przy renowacji otoczenia obiektéw zabytkowych
oraz realizacjach, gdzie oryginalna kolorystyka nawierzchni ma istotne znaczenie dekoracyjne
lub zostata zaprojektowana spéjnie z innymi elementami zabudowy.

Minimalna powierzchnia zamowienia wynosi 250 m?,

Warunki przyjecia i realizacji zamdéwienia.

Ze wzgledu na konieczny proces akceptacyjny, warunki przyjecia dedykowanego koloru

do realizacji ustalane sa z Klientem indywidualnie poprzez kontakt z przedstawicielem
handlowym. Dla dystrybutoréw udostepniony jest takze formularz zamieszczony na stronie
internetowej www.pozbruk.pl.
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INDYWIDUALNY DOBOR WYKONCZENIA

Nawierzchnia o tym samym ksztatcie elementow moze wystepowac Kazdy rodzaj nawierzchni na zaméwienie moze zosta¢ wyprodukowany w technologii NOVA
w réznych wariantach wykorfczenia. Utatwia to precyzyjne dopasowanie lub poddany obrébce w technologii postarzania EPOKA. Otwiera to nieograniczone mozliwosci
kostki brukowej do otoczenia. Sposéb finalnego wykoriczenia indywidualnej aranzacji przestrzeni wokét posesji, ogrodu i osiedla.

powierzchni elementéw sklasyfikowany jest w trzech grupach.

Minimalna powierzchnia zamowienia wynosi 250 m?

W
NOVA %ﬁ

Nawierzchnia uszlachetniona
naturalnym kruszywem,
odkrytym w procesie ptukania.

UNI ;"1 niestandardowe wykoriczenie
ﬂn metoda postarzania EPOKA

Elementy nawierzchni

barwione w masie na jednolity

kolor lub melanz, przy uzyciu

kolorowych kruszyw

i barwnikéw.

niestandardowa powierzchnia
kostki wykonanej w technologii NOVA

EPOKA E@
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Elementy nawierzchni
poddawane procesowi
mechanicznego postarzania,
czego efektem jest
niejednorodnos$¢ powierzchni
i absolutna niepowtarzalnos¢
elementow.

Warunki przyjecia i realizacji zaméwienia.

Ze wzgledu na konieczny proces akceptacyjny, warunki przyjecia dedykowanego koloru
do realizacji ustalane sa z Klientem indywidualnie poprzez kontakt z przedstawicielem
handlowym. Dla dystrybutoréw udostepniony jest takze formularz zamieszczony

na stronie internetowej www.pozbruk.pl.

/7 POZBRUK



GRAFFO TECHNOLOGIA KONTROLOWANEGO BARWIENIA

Personalizacja wzoréw nawierzchni to unikalna propozycja na rynku kostki brukowej.
Kontrolowany proces nanoszenia warstwy zabarwionego materiatu na etapie produkcji
daje szerokie mozliwo$ci tworzenia barwnych kompozycji. Wzory sa integralna czescia
struktury betonu, dlatego sa odporne na wycieranie i nie ulegaja zniszczeniu.

CECHY NAWIERZCHNI GRAFFO:
TRWALOSC WZORU

Personalizowane wzory stanowia czes¢ struktury materiatu,
dlatego nie ulegaja destrukcji.

SZEROKIWYBOR KOLORGOW

Wzory nawierzchni moga byc realizowane
w wielu wariantach kolorystycznych.
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Warunki przyjecia i realizacji zamdwienia.

Warunki przyjecia dedykowanego koloru do realizacji ustalane sa z Klientem indywidualnie
poprzez kontakt z przedstawicielem handlowym.

|/ POZBRUK



ZABEZPIECZENIE PRODUKTOW NANO

Produkty POZBRUK moga zostac fabrycznie zabezpieczone
przy uzyciu najnowoczesniejsniejszej technologii, powodujacej
znaczna poprawe wtasciwosci uzytkowych produktéw.

(™) NANO

Dzieki zastosowaniu nowoczesnych metod zabezpieczenia
nawierzchni, zminimalizowany zostat problem jej czyszczenia
i utrzymania w dobrej kondycji w dtugim okresie czasu.
Wiekszos¢ zabrudzen mozna usuwac poprzez sptukanie
czysta woda bez detergentow.

dziatanie NANO:

e zminimalizowana nasiakliwosc,

e fatwosc utrzymania i czyszczenia,

e zwiekszona oapornosc na srodki zapobiegajace oblodzeniu,
e spowolnienie porostu mikroorganizmow,

e zwiekszona trwatosc produktow,

e spowaolniony proces starzenia sie produktu.

e zdolnosc ogpychania wody i olejow,

e szybsze odparowywanie wilgoci z powierzchni,

e zwiekszona oapornosc na przebarwienia, plamy,

e zabezpieczenie przed przyleganiem obcych substancy,
e zabezpieczenie przed promieniowaniem UV,

e uwydatnienie / utrwalenie koloru.
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MUROTHERM

PROJEKTOWANIE STROPOW MUROTHERM

PROJEKT STROPU MUROTHERM SBS

Jak zaméwic projekt stropu?

Maja Paristwo dwie drogi ztozenia zamdwienia:

* Online, poprzez formularz na na stronie internetowej www.pozbruk.pi,

* Metoda tradycyjna, poprzez bezposredni kontakt z naszym biurem
sprzedazy w danej lokalizacji lub terenowym przedstawicielem handlowym.

Realizacja zamdwienia do 3 dni roboczych!

Projekt ofertowy wykonywany jest w terminie 3 dni od ztozenia dokumentacji.
Warunki wykonania projektu wykonawczego ustalane sa indywidualnie.

Warunki przyjecia zaméwienia.

Warunkiuem przyjecia zamdwienia jest dostarczenie niezbednej dokumentacji budynku:

a. przestane zapytanie miato wyraznie okreslone, jaka cze$¢ obiektu budowlanego ma by¢ objety
opracowaniem, tj. nad jaka czes$cia zaprojektowac strop SBS,

b. przestane materiaty byty w formie czytelneji umozliwiaty odczytanie niezbednych informacjio
budynku, najlepiej w formacie DWG, PDF lub JPG,

c. przestane materiaty miaty zgode autora na wykorzystanie ich jako podktadu i materiatu
pomocniczego przy sporzadzaniu projektu ofertowego przez dziat techniczny POZBRUK,

d.w przestanych materiatach byty zawarte nastepujace rysunki obiektu:

 rzut kondygnacji nad ktéra bedzie projektowany strop;

e rzut kondygnacji znajdujacej sie bezposrednio nad stropem;

* przekrdj przez budynek;

e. w przestanych materiatach byty informacje o obciazeniach przypadajacych na strop, tj.:

e informacje o warstwach wykoriczeniowych lub doktadna warto$¢ obciazert w kN/m?;

« informacje o funkcji pomieszczenia (np.: pokéj mieszkalny w domu jednorodzinnym, pokgj
przeznaczony na sale konferencyjna, powierzchnia handlowa itd.) lub doktadna warto$¢ obciazen
w kN/m2;

e informacje o obciazeniach nie wynikajacych z rysunkéw (lub w przypadku braku czesci
rysunkow) np.: obciazeniach liniowych [$ciany], obciazeniach punktowych [stupki wiezby
dachowej] lub specjalnych [maszyny, pojazdy, ciezkie przedmioty itp.]
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Nowoczesna technologia produkcji PRESSTONE pozwala na tworzenie niestandardowych
elementow architektonicznych oraz skomplikowanych detali elewacyjnych.

Zaprojektowane w pracowni rzeZzbiarskiej formy przestrzenne moga zosta¢ wykonane
pod indywidualne zamdwienie. Ustuga oparta na najwyzszym poziomie technologicznym
poszerza mozliwosci projektowe zaréwno przy nowoczesnych inwestycjach,

jak i renowacji zabytkow.

Misternie odwzorowane detale wykoriczeniowe otworéw okiennych i drzwiowych,

dekoracyjne kolumny, gzymsy oraz tralki wykonane sa z materiatu zapewniajacego maksymalna
trwato$¢. Nawet najbardziej szczegétowe elementy wykonane w technologii PRESSTONE
charakteryzuja sie odpornoscia na niekorzystne warunki atmosferyczne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

POZBRUK



KOLORYSTYKA PRESSTONE
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PIASKOWIEC naturalny MARMUR stoneczny MARMUR $niezny
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BAZALT szmaragdowy BAZALT rubinowy BAZALT naturalny czarny
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TECHNOLOGIE
PRESSTONE

Elementy wykonane wedtug indywidualnego zaméwienia moga
zosta¢ wykonczone w dowolnym kolorze z palety PRESSTONE.

NANOTECHNOLOGIA ¢y NANO

Technologia utwardzania komponentéw przy uzyciu promieniowania

elektromagnetycznego podnosi odpornos¢ produktéw na czynniki zewnetrzne, ktdre do tej
pory stanowity powazne zagrozenia dla wyrobéw betonowych. Standardowy beton wykazuje
widoczna nasiakliwos¢. Porowaty materiat nie jest odporny na przenikanie wilgoci. Technologia
NANO redukuje nasiakliwo$¢ do minimum. Struktura materiatu jest drobniejsza, a otwory
kapilarne wypetnione szczelnie nanoczasteczkami. Zabezpieczone w ten sposéb wyroby
wykazuja wybitne wtasciwosci odpychania cieczy. Na powierzchni produktéw wida¢ wyrazny
efekt perlenia kropel wody, a zanieczyszczenia daja sie tatwo usunagc.

ZABEZPIECZENIE HYDROFOBOWE H-PLUS @ h-plus

Produkty wykonane z przeznaczeniem do stosowania na zewnatrz
standardowozabezpieczamy w technologii H-PLUS.

Technologia hydrofobowa H-PLUS:

* wypiera wilgo¢,

* zmniejsza nasiakliwo$¢ na poziomie kapilarnym w catej strukturze materiatu,
tym samym zwiekszajac mrozoodpornosc

* zapobiega erozji betonu,

* zwieksza odpornos¢ na dziatanie soliiinnych Srodkéw odladzajacych

OPTYMALIZACJA DOJRZEWANIA BETONU M@@@@@

VAPORE to standardowa technologia wykorzystywana w procesie

prefabrykacji betonowej. Ma ona na celu zwiekszanie parametréow uzytkowych i jakosciowych.
W tym celu wyprodukowane elementy transportowane sa do specjalnych komér, w ktérych
panuja optymalne warunki dojrzewania betonu. Powstaty ciepty, wilgotny mikroklimat
przyspiesza proces zwigekszania wytrzymatosci wstepnej betonu, w wyniku czego

Juz po o$miu godzinach materiat moze byc¢ pakowany i transportowany. VAPORE zmniejsza
odchylenia kolorystyki i likwiduje wykwity pierwotne, poniewaz zawarty we wttaczanym

do komory medium dwutlenek wegla zamyka czes¢ pordéw, uszczelniajac mase i redukujac
chtonnos¢ materiatu.

WLASCIWOSCI SAMOOCZYSZCZAJACE @2 @

W przypadku zastosowania technologii Ti02, na powierzchni betonu

uzytego do produkcji zachodza silne reakcje utleniajace, ktére przyczyniaja sie do rozktadu
szeregu zabrudzen organicznych. W ten sposdb neutralizowane sa ttuszcze, oleje, bakterie
i spaliny. Pozostatos$ci po tych reakcjach sptukiwane sa przez wode deszczowa

i nie stanowia zagrozenia dla ekosystemu.

POZBRUK
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Bez

Nowoczesna architektura pokochata beton. Jego surowe oblicze i wytrzymatos¢ znajduja
zastosowanie zaréwno w niebanalnych, minimalistycznych wnetrzach, jak i na elewacjach
budynkdw. Technologia PRESSTONE umozliwia wykonanie oryginalnych detali wykonczeniowych
wedtug wizji architekta. Ptyty i moduty z betonu architektonicznego podkreslaja charakter obiektu.
wzgledu na miejsce zastosowania beton architektoniczny spetnia swoje funkcje, wtapiajac sie
w stylistyke przestrzeni, a uzywane formy, podziaty i barwy zaleza tylko od wizji projektanta.
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Odporny na otarcia i uszkodzenia mechaniczne, zachowuje swgj estetyczny wyglad
przez szereg lat. Rozwiazania PRESSTONE MODERN to potaczenie wiedzy
technologicznej z misja wychodzenia poza tradycyjne schematy.
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PRESSTONE CLASSIC przywréci blask i piekny wyglad budynkom architektury klasyczne;.
Dzieki unikalnej technologii, bedacej potaczeniem tradycyjnych metod zdobienia

w pracowni rzezbiarskiej i nowoczesnemu procesowi prefabrykacji, ornamentyka kamienic
zostanie odtworzona z najdrobniejszymi detalami. Misterne dekoracje, sztukateria gzymsaw,
obramowania okienne odtworzone dzieki PRESSTONE CLASSIC, przywréca budynkom

piekny wyglad. Dziesiatki detali sktadajacych sie na elewacje kamienicy, dworku czy patacu
rekonstruowanych jest w formie wiernej pierwowzorowi, przewyzszajac jakoscia wykonania
wszelkie stosowane dotychczas metody.
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Cenimy indywidualne upodobania Klientow i Projektantdw.

Na potrzeby realizacji oryginalnych i rozbudowanych projektéw
mozliwe jest wykonanie partii produktéw w indywidualnie
dobranym kolorze i wykoriczeniu.

INDYWIDUALNE WYKONCZENIE NOVA | EPOKA

Kazdy rodzaj nawierzchni na zaméwienie moze zostac
wyprodukowany w technologii NOVA lub poddany obrébce

w technologii postarzania EPOKA. Otwiera to nieograniczone
mozliwosci indywidualnej aranzacji przestrzeni wokoét poses;ji,
ogrodu i osiedla.

)
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UNIKALNY EFEKT EPOKA

Dzieki zaawansowanej technologii udaje sie odwzorowac
piekno i walory kamienia naturalnego, bedacego w uzyciu
przez dziesiatki lat.

WYKONCZENIE NOVA

Nawierzchnie NOVA odkrywaja piekno naturalnych kruszyw
uzytych do produkcji. Barwne kruszywa, odstaniane metoda
ptukania, powoduja wzrost wtasciwosci antyposlizgowych.

BOGATA OFERTA KOLORYSTYCZNA

W ofercie podstawowej znajduje sie osiem receptur
jednokolorowych oraz cztery melanze powstate
z potaczenia trzech barw.

TRWALOSC EFEKTU WIZUALNEGO

Warunki atmosferyczne oraz eksploatacja nie maja
negatywnego wptywu na walory uzytkowe i wizualne.
Czynniki te nadaja nawierzchni niepowtarzalnego charakteru.

INSPIRACJA Z NATURY

Wszystkie ksztatty tego programu byty inspirowane brytami
stosowanymi w kamieniarstwie, dlatego tez w zestawieniu
z kamieniem naturalnym moga stanowic ciekawa aranzacje.

NIEPOWTARZALNE WZORY

Dzieki wielu r6znym elementom wymiarowym
o zréznicowanych proporcjach mozna uktada¢
nieskonczenie wiele wzordw.




NAWIERZCHNIA STANADARDOWA UNI

Wszystkie elementy barwione sa przy uzyciu kolorowych kruszyw
i barwnikéw. Dzieki temu uzyskane barwy sa jednalite.

MELANZ

Melanze sa uzyskiwane metoda taczenia naturalnych barwnikéw.
W potaczeniu z réznymi fakturami oferowanych nawierzchni tworza
bogata i niepowtarzalna kolekcje.

EPOKA

Niejednorodnos¢ powierzchni uzyskana w procesie postarzania,
nadajaca produktom niepowtarzalnego uroku.

WYKONCZENIE NOVA

Nawierzchnie NOVA odkrywaja piekno naturalnych kruszyw uzytych
do produkcji. Barwne kruszywa odstaniane sa metoda ptukania.

WYSOKOSC NAWIERZCHNI 4 cm

Specjalne, ekonomiczne rozwiazanie dla lekkich nawierzchni
ogrodowych i pieszych, nieodpowiednie dla ruchu kotowego.
Masa 1 m2 nawierzchni to okoto 90 kg.

WYSOKOSC NAWIERZCHNI 6 cm

Popularne rozwiazanie dla nawierzchni pieszych
i jezdnych o niewielkim natezeniu ruchu.
Masa 1 m2 nawierzchni to okoto 135 kg

WYSOKOSC NAWIERZCHNI 8 cm

Rozwiazanie nadajace sie dla nawierzchni
pieszych oraz jezdnych.
Masa 1 m2 nawierzchni to okoto 180 kg.

MROZOODPORNOSC

Wszystkie elementy nawierzchni POZBRUK sa odporne na dziatanie

niskich temperatur, dzieki zminimalizowanej nasiakliwosci, uzyskanej

w nowoczesnym procesie technologicznym.

TECHNOLOGIE

EPOKA

Elementy poddawane sa procesowi mtoteczkowania, ktéry polega na mechanicznym obijaniu
powierzchni oraz krawedzi kazdej pojedynczej kostki w powtarzalny spos6b.

MELANZ

Technologia umozliwiajaca réownomierne dozowanie w formie poszczegdlnych mieszanek
koloréw betonu. Uzyskuje sie w ten sposéb:

* roztozenie wszystkich barw na powierzchni catej warstwy kostki,

* powtarzalnos¢ produkcji wyrobdw,

* zywe wysycenie kolorystyki.

ZABEZPIECZENIE HYDROFOBOWE H-PLUS @ h-plus
Produkty wykonane z przeznaczeniem do stosowania na zewnatrz
standardowozabezpieczamy w technologii H-PLUS.

Technologia hydrofobowa H-PLUS:

* wypiera wilgo¢,

* zmniejsza nasiakliwos¢ na poziomie kapilarnym w catej strukturze materiatu,

tym samym zwiekszajac mrozoodpornos$¢

* zapobiega erozji betonu,

* zwieksza odpornosc¢ na dziatanie solii innych Srodkéw odladzajacych

OPTYMALIZACJA DOJRZEWANIA BETONU Mﬂ@@@@
VAPORE to standardowa technologia wykorzystywana w procesie

prefabrykacji betonowej. Ma ona na celu zwiekszanie parametréw uzytkowych i jakosciowych.
W tym celu wyprodukowane elementy transportowane sa do specjalnych komér, w ktérych
panuja optymalne warunki dojrzewania betonu. Powstaty ciepty, wilgotny mikroklimat
przyspiesza proces zwiekszania wytrzymatosci wstepnej betonu, w wyniku czego juz

po 0$miu godzinach materiat moze by¢ pakowany i transportowany. VAPORE zmniejsza
odchylenia kolorystyki i likwiduje wykwity pierwotne, poniewaz zawarty we wttaczanym

do komory medium dwutlenek wegla zamyka czes¢ poréw, uszczelniajac mase i redukujac

chtonno$¢ materiatu.
o
=27
W przypadku zastosowania technologii Ti02, na powierzchni betonu

uzytego do produkcji zachodza silne reakcje utleniajace, ktére przyczyniaja sie do rozktadu
szeregu zabrudzen organicznych. W ten sposdb neutralizowane sa ttuszcze, oleje, bakterie

i spaliny. Pozostatosci po tych reakcjach sptukiwane sa przez wode deszczowa i nie stanowia
zagrozenia dla ekosystemu.

WLASCIWOSCI SAMOOCZYSZCZAJACE
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KOLORY PODSTAWOWE

SZARY GRAFITOWY CZARNY BRAZOWY
L - - 1 ‘I
SZARY EPOKA GRAFITOWY EPOKA CZARNY EPOKA BRAZOWY EPOKA

CZERWONY

BURSZTYNOWY

CZERWONY EPOKA PERLOWY EPOKA BURSZTYNOWY EPOKA



MELANZE

MELANZ WIOSENNY

A

KA MELANZ LETNI EPOKA MELANZ JESIENNY EPOKA

MELANZ KLASYCZNY EPO

KOLORY NOVA

BIALY NOVA

Hi Ly

SZARY NOVA GRAFITOWY NOVA

o
(€2}
L
=
-
<
=2
=
=
==
[}
=
=
=z
—
=
o
=
<C
N
<T
(€}
j—
-
%2
aa)
o

ZIELONY NOVA WRZOSOWY NOVA
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ANTYK EPOKA

produkt ilo$¢ w warstwie palety

12 elementéw 20x 15.5

12 elementéw 19.5x 15.5
ANTYK EPOKA 9elementéw 18x 12

9elementéw 21.5x 11

wydajnos¢
z palety

10.50 m?

waga palety

1420 kg
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20x15.5cm 19.5x15.5cm

18x12cm 21.5x11cm
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12 elementéw 20x 15.5
12 elementéw 19.5x 15.5
9elementéw 18x 12
9elementéw21.5x 11

10.50 m? 1420 kg
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DUO

R g S

16.4x16.4cm 16.4x24.7 cm

7

o
()
[V H]
=
—
<<
=
=
=
>
[am)]
=
=
=
=
=
o
=
<C
N
<t
D
=)
-
(%]
(aa]
o

20 elementéw 24.7 x 16.4
Duo 12 elementow 16.4 x 16.4 11.27 m? 1520kg
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PUZZLE

24x14.5cm 24x14.5cm

J. - -

24x14.5cm 24x14.5¢cm 24x14.5cm
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PUZZLE 20 elementéw 9.14 m2 823 kg
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STAROBRUK 10x 20 n E’ﬁ

STAROBRUK 20 x 20 n 23

STAROBRUK 28 x 28, 28 x 14 n :&

28x14cm 28x28cm
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50 elementéw catych

STAROBRUK 10x 20 P 10.80 m? 1460 kg
STAROBRUK 20 x 20 30 12.00 m 1620 kg
STAROBRUK28x28128x14  ‘Giiomenuysonis.  11.00m? 1485 kg
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12x29cm
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ROMA 16 elementdéw lewych 768 m? 1383 kg

16 elementéw prawych
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NOWOSCI 2015

INDYWIDUALNE WYMIARY OPORNIK ELKA
BLOCZKOW GARDEO
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POZBRUK

NAWIERZCHNIE DEKORACYJNE

POZBRUK

|l

ELEWACJE

POZBRUK

TARASY | BALKONY

POZBRUK

SCHODY

POZBRUK

OGRODZENIA

MALA ARCHITEKTURA

KATALQGI
PRODUKTOW
PRZEMYSLOWYCH

POZBRUK

NAWIERZCHNIE UNIWERSALNE

POZBRUK

s

SCIANY | STROPY

. POZBRUK

0BSLUGA ZAMOWIENIA
INDYWIDUALNEGO
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POZBRUK

PRODUKTY UZUPELNIAJACE
| KONSERWACJA
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¥

POZ BRUK

CENTRALA

62-090 Rokietnica,
Sobota ul. Poznariska 43
tel. +48 61814 4500
fax+48 618144505
e-mail: info@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zaktad w Janikowie
62-006 Kobylnica, Janikowo
ul. Gnieznienska 37

tel. +48 6187808 00
fax+4861878 0852
e-mail: janikowo@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zakfad w Kaliszu
62-800 Kalisz

ul. Energetykéw 12-14
tel. +48 62 766 41 05
fax+4862 7664106
e-mail: kalisz@pozbruk.pl

¥

Y

Y

POZ BRUK

Zaktad w Szczecinie
70-010 Szczecin

ul. Szczawiowa 65-66

tel. +48 91464 67 00
fax+4891464 67 05
e-mail: szczecin@pozbruk.pl

POZ BRUK

Zaktad w Teolinie

92-703 £6dz 35

Gmina Nowosolna, Teolin 16A
tel. +4842 6713030
fax+48426713264
e-mail: teolin@pozbruk.pl

POZ BRUK

Hurtownia w Gorzowie
Michat Janicki

ul. Kostrzyriska 87 G
66-400 Gorzéw Wikp.

tel. +48 510 151 684
tel./fax +48 95722 82 47

e-mail: janicki.michal@pozbruk.pl

www.pozbruk.p/




